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1. Общие положения

1.1. Основная образовательная программа бакалавриата (специалитета), реализуемая ФГБОУ ВПО «САМАРСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ» по направлению подготовки (специальности)  150700  «Машиностроение»  профилю подготовки (специализации) «Машины и технология литейного производства»
представляет собой систему документов, разработанную и утвержденную Университетом с учетом требований рынка труда на основе Федерального государственного образовательного стандарта по соответствующему направлению подготовки высшего профессионального образования (ФГОС ВПО), а также с учетом рекомендованной примерной образовательной программы.

ООП регламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, условия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества подготовки выпускника по данному направлению подготовки и включает в себя: учебный план, рабочие программы учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей) и другие материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы учебной и производственной практики, календарный учебный график и методические материалы, обеспечивающие реализацию соответствующей образовательной технологии.
1.2. Нормативные документы для разработки ООП бакалавриата (специалитета) по направлению подготовки (специальности)   150700  «Машиностроение»
Нормативную правовую базу разработки ООП бакалавриата составляют:

· Закон Российской Федерации от 10.07.1992 № 3266-1 «Об образовании»;

· Федеральный Закон Российской Федерации от 22.08.1996 № 125 «О высшем и послевузовском профессиональном образовании»;

· Типовое положение об образовательном учреждении высшего профессионального образования (высшем учебном заведении), утвержденное постановлением Правительства Российской Федерации от 14 февраля 2008 г. №71 (далее – Типовое положение о вузе);

· Федеральный государственный образовательный стандарт по направлению подготовки 150700  «Машиностроение» высшего профессионального образования, утвержденный приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от « 09  » ноября 2009 г. № 538;
· Нормативно-методические документы Минобрнауки России;

· Примерная основная образовательная программа (ПрООП ВПО) по направлению подготовки, утвержденная________________ (носит рекомендательный характер);
· Устав Самарского государственного технического университета.



1.3. Общая характеристика вузовской основной образовательной программы высшего профессионального образования 

1.3.1. Цель (миссия) ООП бакалавриата (специалитета) 150700 «Машиностроение».

Миссия ООП заключается в обеспечении образовательной и научной деятельности СамГТУ:

· условий для реализации требований ФГОС ВПО как федеральной социальной нормы, с учетом особенностей научно-образовательной школы университета, актуальных потребностей региональной сферы услуг и рынка труда;

· качества высшего образования на уровне не ниже, установленного требованиями ФГОС ВПО;

· условий для объективной оценки фактического уровня сформированности обязательных результатов образования и компетенций у студентов на протяжении всего периода их обучения в университете;

· условий для объективной оценки (и самооценки) образовательной и научной деятельности университета.

1.3.2. Срок освоения ООП бакалавриата (специалитета)   4 года
(Срок освоения ООП в годах указывается вузом для конкретной формы обучения в соответствии с ФГОС ВПО по данному направлению (специальности)).

1.3.3. Трудоемкость ООП бакалавриата (специалитета) Литейное производство черных и цветных металлов  - 240 зачетных единиц за весь период обучения в соответствии с ФГОС ВПО по данному направлению и включает все виды аудиторной и самостоятельной работы студента, практики и время, отводимое на контроль качества освоения студентом ООП.

1.4. Требования к абитуриенту

Абитуриент должен иметь документ государственного образца о среднем (полном) общем образовании или среднем профессиональном образовании.
2. Характеристика профессиональной деятельности выпускника ООП бакалавриата (специалитета) по направлению подготовки (специальности)  150700 «Машиностроение».
2.1. Область профессиональной деятельности выпускника
 (бакалавра) включает разделы науки и техники, содержащие совокупность средств, приемов, способов и методов человеческой деятельности, направленной на создание конкурентоспособной продукции машиностроения и основанной на применении современных методов и средств проектирования. математического, физического и компьютерного моделирования технологических процессов.
2.2. Объекты профессиональной деятельности выпускника
Объектами профессиональной деятельности бакалавров являются:

- объекты машиностроительного производства, технологическое оборудование и инструментальная техника;

- технологическая оснастка и средства автоматизации технологических процессов машиностроения;

-производственные технологические процессы, их разработка и освоение новых технологий;

- средства информационного, метрологического. диагностического и управленческого обеспечения технологических систем для достижения качества выпускаемых изделий;

- нормативно-техническая документация, системы стандартизации и сертификации;
- методы и средства испытаний и контроля качества изделий машиностроения.

2.3. Виды профессиональной деятельности выпускника
Бакалавр по направлению подготовки 150700 Машиностроение готовится к следующим видам профессиональной деятельности:
производственно-технологическая;

организационно-управленческая;

научно-исследовательская;

проектно-конструкторская.
2.4. Задачи профессиональной деятельности выпускника
Бакалавр по направлению подготовки 150700 Машиностроение. профиль «Машины и технология литейного производства» должен решать  следующие производственные задачи в соответствии с видами профессиональной деятельности:

Производственно-технологическая деятельность:
контроль соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий;

организация рабочих мест, их техническое оснащение с размещением технологического оборудования;

организация метрологического обеспечения технологических процессов, использование типовых методов контроля качества выпускаемой продукции;

обслуживание технологического оборудования для реализации производственных процессов;

участие в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции;

подготовка технической документации по менеджменту качества технологических процессов на производственных участках;
контроль соблюдения экологической безопасности проведения работ;

наладка, настройка, регулирование и опытная проверка технологического оборудования и программных средств;

монтаж, наладка, испытания и сдача в эксплуатацию новых образцов изделий. узлов и деталей выпускаемой продукции;

проверка технического состояния и остаточного ресурса технологического оборудования, организация профилактических осмотров и текущего ремонта;

приемка и освоение вводимого оборудования;

составление инструкций по эксплуатации оборудования и программ испытаний;

составление заявок на оборудование и запасные части, подготовка технической документации на его ремонт.

организационно-управленческая деятельность:

организация работы малых коллективов исполнителей;

составление технической документации (графиков работ, инструкций, смет, планов, заявок на материалы и оборудование) и подготовка отчетности по установленным формам;

проведение анализа и оценка производственных и непроизводственных затрат на обеспечение требуемого качества продукции, анализ результатов деятельности производственных подразделений;

подготовка исходных данных для выбора и обоснования научно-технических и организационных решений на основе экономических расчетов;
выполнение работ по стандартизации, технической подготовке к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов;

разработка оперативных планов работы первичных производственных подразделений;

планирование работы персонала и фондов оплаты труда;

подготовка документации для создания системы менеджмента качества на предприятии;

проведение организационно-плановых расчетов по созданию или реорганизации производственных участков;

научно-исследовательская деятельность:
изучение научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по направлению исследований в области машиностроительного производства;

математическое моделирование процессов, оборудования и производственных объектов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования и проведения исследований;

проведение экспериментов по заданным методикам, обработка и анализ результатов;

проведение технических измерений, составление описаний проводимых исследований, подготовка данных для составления научных обзоров и публикаций;

участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения;

организация защиты объектов интеллектуальной собственности и результатов исследований и разработок как коммерческой тайны предприятия;

проектно-конструкторская деятельность:
сбор и анализ исходных информационных данных для проектирования изделий машиностроения и технологий их изготовления;

расчет и проектирование деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования;

разработка рабочей, проектной и технической документации, оформление законченных проектно-конструкторских работ;

проведение контроля соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам;

проведение предварительного технико-экономического обоснования проектных решений.

Конкретные виды деятельности определяются содержанием образовательно-профессиональной программы профиля.
3. Компетенции выпускника, формируемые в результате освоения данной ООП ВПО.
Результаты освоения ООП определяются приобретаемыми выпускником компетенциями, т.е. его способностью применять знания, умения и личные качества в соответствии с задачами профессиональной деятельности.
В результате освоения данной ООП выпускник должен обладать следующими компетенциями: 
общекультурными компетенциями (ОК):

владение целостной системой научных знаний об окружающем мире, способность ориентироваться в ценностях бытия, жизни, культуры (ОК-1);

способность к осуществлению просветительской и воспитательной деятельности в сфере публичной и частной жизни (ОК-2);

готовность использования этических и правовых норм, регулирующих отношение человека к человеку, обществу, окружающей среде, основные закономерности и формы регуляции социального поведения, права и свободы человека и гражданина при разработке социальных проектов, демонстрируя уважение к людям, толерантность к другой культуре, готовность к поддержанию партнерских отношений (ОК-3);

руководствование  в общении правами и обязанностями гражданина, стремление к совершенствованию и развитию общества на принципах гуманизма, свободы и демократии, умение руководить людьми и подчиняться (ОК-4);

способность к организации своей жизни в соответствии с социально-значимыми представлениями о здоровом образе жизни (ОК-5);

способность на научной основе организовывать свой труд, оценивать с большой степенью самостоятельности результаты своей деятельности, владеть навыками самостоятельной работы (ОК-6);

способность приобретения с большой степенью самостоятельности новых знаний с использованием современных образовательных и информационных технологий (ОК-7);

способность самостоятельно применять методы и средства познания, обучения и самоконтроля, выстраивание и реализация перспективных линий интеллектуального, культурного, нравственного, физического и профессионального саморазвития и самосовершенствования, способность с помощью коллег критически оценить свои достоинства и недостатки с необходимыми выводами (ОК-8);

целенаправленное применение базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности (ОК-9);

умение использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования (ОК-10);

осознание сущности и значения информации в развитии современного общества, владение основными методами, способами и средствами получения, хранения, переработки информации (ОК-11);

обладание навыками работы с компьютером как средством управления информацией (ОК-12);

знание основных методов, способов и средств получения, хранения, переработки информации, использование для решения коммуникативных задач современных технических средств и информационных технологий с использованием традиционных носителей информации,

распределенных баз знаний, а также информацией в глобальных компьютерных сетях (ОК-13);

свободное владение литературной и деловой письменной и устной речью на русском языке, навыками публичной и научной речи; умение создавать и редактировать тексты профессионального назначения, анализировать логику рассуждений и высказываний (ОК-14);

владение одним из иностранных языков на уровне социального общения и бытового общения (ОК-15);

умение использовать нормативные правовые документы в своей деятельности (ОК-16).

профессиональными компетенциями (ПК):

:

способность обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, умение контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий (ПК-1);

способность обеспечивать техническое оснащение рабочих мест с размещением технологического оборудования, умение осваивать вводимое оборудование (ПК-2);

способность участвовать в работах по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства новой продукции, проверять качество монтажа и наладки при испытаниях и сдаче в эксплуатацию новых образцов изделий, узлов и деталей выпускаемой продукции (ПК-3);

умение проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт оборудования (ПК-4);

умение проводить мероприятия по профилактике производственного травматизма и профессиональных заболеваний, контролировать соблюдение экологической безопасности проводимых работ (ПК-5);

умение выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения (ПК-6);

умение применять методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей используемых материалов и готовых изделий (ПК-7);

умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении (ПК-8);

организационно-управленческая деятельность:

способность организовывать работу малых коллективов исполнителей, в том числе над междисциплинарными проектами (ПК-9);

способность осуществлять деятельность, связанную с руководством действиями отдельных сотрудников, оказывать помощь подчиненным (ПК-10);

умение составлять техническую документацию (графики работ, инструкции, сметы, планы, заявки на материалы и оборудование) и подготавливать отчетность по установленным формам, подготавливать документацию для создания системы менеджмента качества на предприятии (ПК-11);

умение проводить анализ и оценку производственных и непроизводственных затрат на обеспечение требуемого качества продукции, анализировать результаты деятельности производственных подразделений (ПК-12);

готовность выполнять работы по стандартизации, технической подготовке к сертификации технических средств, систем, процессов, оборудования и материалов, организовывать метрологическое обеспечение технологических процессов с использованием типовых методов контроля качества выпускаемой продукции (ПК-13);

умение подготавливать исходные данные для выбора и обоснования научно-технических и организационных решений на основе экономических расчетов (ПК-14);

умение проводить организационно-плановые расчеты по созданию или реорганизации производственных участков, планировать работу персонала и фондов оплаты труда (ПК-15);

умение составлять заявки на оборудование и запасные части, подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования (ПК-16);

научно-исследовательская деятельность:

способность к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю подготовки (ПК-17);

умение обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов (ПК-18);

способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения (ПК-19);

способность участвовать в работе над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской деятельности (ПК-20);

проектно-конструкторская деятельность:

умение применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения (ПК-21);

способность принимать участие в работах по расчету и проектированию деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования (ПК-22);

способность разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию, оформлять законченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам (ПК-23);

умение проводить предварительное технико-экономическое обоснование проектных решений (ПК-24);

умение проводить патентные исследования с целью обеспечения патентной чистоты новых проектных решений и их патентоспособности с определением показателей технического уровня проектируемых изделий (ПК-25);

умение применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению (ПК-26).

 4. Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного процесса при реализации ООП бакалавриата (специалитета) по направлению подготовки (специальности)  1507000«Машиностроение».
В соответствии с п.39 Типового положения о вузе и ФГОС ВПО бакалавриата по направлению подготовки  (специальности) 150700  «Машиностроение»,  содержание и организация образовательного процесса при реализации данной ООП регламентируется учебным планом; рабочими программами учебных курсов, предметов, дисциплин (модулей); материалами, обеспечивающими качество подготовки и воспитания обучающихся; программами учебных и производственных практик; годовым календарным учебным графиком, а также методическими материалами, обеспечивающими реализацию соответствующих образовательных технологий.
4.1. Календарный учебный график.

В календарном  учебном  графике представлена  последовательность реализации ООП ВПО направления подготовки (специальности) 150700  «Машиностроение», включая  теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую аттестации, а также каникулы. 

Далее приводится календарный учебный график на полный срок обучения, разработанный Университетом по данному направлению (специальности) подготовки.
4.2. Учебный план подготовки бакалавра по направлению (специальности)  150700  «Машиностроение».
Учебный план  составлен с учетом общих требований к условиям реализации основных образовательных программ, сформулированных в разделе 7 ФГОС ВПО по направлению подготовки (специальности)  150700  «Машиностроение».
В учебном плане приведена логическая последовательность освоения циклов и разделов ООП ВПО (дисциплин, практик), обеспечивающих формирование компетенций, указана общая трудоемкость дисциплин, модулей, практик в зачетных единицах, а также их общая и аудиторная трудоемкость в часах.

В базовых частях учебных циклов указан перечень базовых дисциплин в соответствии с требованиями ФГОС ВПО по направлению подготовки 150700  «Машиностроение» (бакалавриат).

Перечень и последовательность дисциплин в вариативных частях учебных циклов сформирована разработчиками ООП.
Для каждой дисциплины и практики указаны формы промежуточной аттестации.

ООП содержит дисциплины по выбору студентов в объеме не менее одной трети  вариативной части суммарно по всем трем учебным циклам ООП.
Рекомендуемая  форма  учебного плана.
	
	Учебный план

	
	Направление подготовки (специальность)  150700  «Машиностроение»
Профиль подготовки (специализация)    «Машины и технология литейного производства»

	
	Квалификация (степень) выпускника  бакалавр

	
	Нормативный срок обучения  4 года


	№№

п/п
	Наименование циклов, разделов ООП, дисциплин, практик
	Трудоемкость
	Распределение 

по семестрам
	Формы промежуточной

аттестации

	
	
	Общая,

в

зачетных единицах
	в  часах
	
	

	
	
	
	Общая
	Аудиторная
	Самостоятельная
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	

	Б.1.
	Гуманитарный, социальный и экономический цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б1.Б
	Базовая часть
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б1.Б.1
	Философия
	3
	108
	54
	18
	
	
	+
	
	
	
	
	
	Э

	Б1.Б.2
	История
	3
	108
	54
	27
	+
	
	
	
	
	
	
	
	Э

	Б1.Б.3
	Экономика и управление

машиностроительным производством
	3
	108
	54
	27
	
	
	
	
	+
	
	
	
	Э

	Б1.Б.4
	Иностранный язык
	9
	324
	162
	135
	+
	+
	+
	+
	
	
	
	
	З ,З,З,Э 

	Б1.В
	Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору студента
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б1.В.ОД.1
	Русский язык и культура речи
	2
	72
	36
	36
	
	+
	
	
	
	
	
	
	З

	Б1.В.ОД.2
	Правоведение
	2
	72
	36
	36
	
	
	
	+
	
	
	
	
	З

	Б1.В.ОД.3
	Социология, политология, культурология
	4
	
	
	
	
	
	
	
	+
	+
	
	
	З, З

	Б1.В.ДВ.1
	Дисциплины по выбору
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Организация производства и менеджмент
	3
	108
	51
	30
	
	
	
	
	
	+
	
	
	Э

	2
	Основы бухучета
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	х
	
	
	х

	Б.2
	Математический и естественнонаучный цикл 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.2.Б
	Базовая часть
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.2.Б.1
	Математика
	14
	504
	252
	180
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	Э, Э, З

	Б.2.Б.2
	Физика
	11
	396
	180
	117
	+
	+
	+
	
	
	
	
	
	Э, Э, Э

	Б.2.Б.33
	Химия
	4
	144
	72
	36
	+
	
	
	
	
	
	
	
	Э

	Б.2.Б.4
	Информационные технологии
	8
	288
	126
	126
	+
	+
	
	
	
	
	
	
	З, Э

	Б.2.Б.55
	Теоретическая механика
	6
	216
	108
	72
	
	+
	+
	
	
	
	
	
	Э, З

	Б.2.Б.66
	Экология
	5
	180
	55
	89
	
	
	
	
	
	
	
	
	Э

	Б2.В
	Вариативная часть, в т.ч. дисциплины по выбору студента
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б2.В.ОД
	Обязательные дисциплины
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б2.В.ОД.1
	Геометрическое моделирование и основы автоматизированного проектирования
	6
	216
	90
	126
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	З, З

	Б2.В.ОД.2
	Моделирование в технических системах
	9
	324
	132
	165
	
	
	
	
	+
	+
	+
	
	З, Э, З

	Б2.В.ДВ
	Дисциплины по выбору
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б2.В.ДВ.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Физическая химия
	3
	108
	36
	72
	
	+
	
	
	
	
	
	
	З

	2
	Компьютерная графика
	х
	х
	х
	х
	
	+
	
	
	
	
	
	
	х

	Б2.В.ДВ.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Численные методы расчета в инженерных задачах
	5
	180
	87
	66
	
	
	
	
	+
	+
	
	
	Э , З

	2
	Математические методы в инженерии
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	х
	х
	
	
	х

	Б.3.
	Профессиональный цикл
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.3.Б
	Базовая (общепрофессиональная) часть
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Б3.Б.1
	 Инженерная графика
	5
	180
	90
	63
	+
	+
	
	
	
	
	
	
	Э, З

	Б3.Б.2
	Техническая механика
	9
	324
	162
	99
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	Э, Э

	Б3.Б.3
	Основы проектирования
	6
	216
	108
	81
	
	
	+
	+
	
	
	
	
	З, Э, К.пр.

	Б3.Б.4
	Механика жидкости и газа
	3
	108
	54
	54
	
	
	
	
	+
	
	
	
	З

	Б3.Б.5
	Материаловедение
	4
	144
	72
	36
	
	
	
	+
	
	
	
	
	Э

	Б3.Б.6
	Технология конструкционных материалов
	6
	216
	108
	81
	
	+
	+
	
	
	
	
	
	З, Э

	Б3.Б.7
	Электротехника и электроника
	6
	216
	105
	84
	
	
	
	
	
	+
	
	
	Э

	Б3.Б.8
	Метрология, стандартизация и сертификация
	4
	144
	72
	45
	
	
	+
	
	
	
	
	
	Э

	Б3.Б.9
	Безопасность жизнедеятельности
	4
	144
	44
	100
	
	
	
	
	
	
	
	+
	З

	Б3.Б.10
	Основы технологии машиностроения
	6
	216
	90
	63
	
	
	
	+
	+
	
	
	
	Э,Э, К.пр.

	
	Вариативная (профильная) часть, в т.ч. дисциплины по выбору студента
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.3.В
	Обязательные дисциплины
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.3.В.ОД.1
	Технология литейного производства
	8
	288
	128
	106
	
	
	
	
	
	+
	+
	
	Э, Э, К.пр.

	
	Печи литейных цехов
	4
	144
	51
	57
	
	
	
	
	
	+
	
	
	Э

	Б.3.В.ОД.5
	Оборудование литейных цехов
	6
	216
	113
	76
	
	
	
	
	
	+
	+
	
	К.пр., З, Э

	Б.3.В.ОД.6
	Проектирование цехов и участков
	3
	108
	33
	48
	
	
	
	
	
	
	
	+
	Э, К.Р.

	
	Литейные сплавы и плавка
	3
	108
	54
	27
	
	
	
	
	+
	
	
	
	Э

	Б.3.В.ОД.7
	Теория формирования отливки
	3
	108
	27
	54
	
	
	
	
	+
	
	
	
	К.Р., З

	Б.3.В.ОД.8
	Физико-химические основы литейного производства
	3
	108
	36
	45
	
	
	
	
	+
	
	
	
	Э

	Б.3.В.ОД.9
	Технологическая оснастка
	5
	180
	60
	84
	
	
	
	
	
	
	+
	
	Э

	Б.3.В.ОД.10
	Цветные сплавы
	4
	144
	60
	57
	
	
	
	
	
	
	+
	
	Э

	Б3.В.ДВ
	Дисциплины по выбору
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Автоматизация технологических процессов в литейном производстве
	3
	108
	33
	48
	
	
	
	
	
	
	
	+
	Э

	2
	Основы моделирования металлургических процессов
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Выбор способа получения заготовок
	2
	72
	36
	36
	
	
	
	
	+
	
	
	
	З

	2
	Производство заготовок в машиностроении
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Введение в специальность
	2
	72
	54
	18
	+
	
	
	
	
	
	
	
	З

	2
	История развития литейного производства
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Литейные сплавы в машиностроении
	4
	144
	54
	90
	
	
	
	+
	
	
	
	
	З

	2
	Металлы и сплавы в машиностроении
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Электрофизические методы обработки материалов
	2
	72
	34
	38
	
	
	
	
	
	+
	
	
	З

	2
	Ультразвуковые методы обработки
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Наследственность в литых сплавах
	2
	72
	33
	39
	
	
	
	
	
	
	
	+
	З

	2
	Проблемы металлургической наследственность
	х
	х
	х
	х
	
	
	
	
	
	
	
	х
	х

	Б3.В.ДВ.7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Экологические проблемы литейного производства
	2
	72
	33
	39
	
	
	
	
	
	
	
	+
	З

	2
	Ресурсо- и энергосбережение в литейном производстве
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б3.В.ДВ.8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Специальные способы литья
	5
	180
	90
	54
	
	
	
	
	
	
	+
	
	Э

	2
	Прогрессивные технологии в литейном производстве
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Б.4.
	Физическая культура
	2
	400
	393
	7
	+
	+
	+
	+
	+
	+
	
	
	З

	Б.5.
	Учебная и производствен-ная практики
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Учебная практика
	3
	108
	
	
	
	
	
	+
	
	
	
	
	З

	2
	Производственная практика
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Реализация компетентностного подхода предусматривает широкое использование в учебном процессе активных и интерактивных форм проведения занятий (компьютерных симуляций, деловых и ролевых игр, разбор конкретных ситуаций, психологические и иные тренинги) в сочетании с внеаудиторной работой с целью формирования и развития профессиональных навыков обучающихся. 
Максимальный объем учебных занятий обучающихся должен составлять не более 54 академических часов в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной (самостоятельной) учебной работы по освоению основной образовательной программы и факультативных дисциплин, устанавливаемых вузом дополнительно к ООП и являющихся необязательными для изучения обучающимися.

Максимальный объем аудиторных учебных занятий в неделю при освоении ООП составляет ____ часов. В указанный объем не входят обязательные занятия по физической культуре.

4.3. Рабочие программы учебных дисциплин 
В рабочих программах учебных дисциплин четко сформулированы конечные результаты обучения в органичной увязке с осваиваемыми знаниями, умениями и приобретаемыми компетенциями в целом по ООП ВПО направления подготовки  (специальности)  150700 «Машиностроение».

Аннотации  рабочих программ дисциплин учебного плана  по направлению подготовки (специальности) 150700 «Машиностроение».

Б.1 Гуманитарный, социальный и экономический цикл
…
Б.2 Математический  цикл

Аннотация рабочей программы
Б2.В.ДВ.1.1  Физическая химия

Дисциплина «Физическая химия» является частью математического и естественнонаучного цикла дисциплин подготовки студентов специальности «150700 – Машиностроение» по направлению «Машины и технология литейного производства» и «Машины и технология высокоэффективных процессов обработки материалов». Дисциплина реализуется на  физико-технологическом факультете Самарского государственного технологического университета кафедрой «Аналитическая и физическая химии».

Цели дисциплины:

1. Изучение теоретических основ физической химии, ее фундаментальных законов и понятий. Получение представлений о физических и химических свойствах веществ в зависимости от их химического состава, строения, термодинамических параметров;

2. Влияние внешних условий на протекание химических реакций, закономерностей химических процессов и их применение для решения конкретных практических задач.
Задачи дисциплины:

1. Раскрыть теоретические основы основных законов физической химии.

2. Освоение теории основных законов физической химии на практике во время лабораторных занятий.

3. Разъяснить применение фундаментальных законов физической химии в будущей производственной и научной практике.

Требования к уровню освоения содержания дисциплины:

Дисциплина нацелена на формирование общекультурных компетенций ОК-9, ОК-11, ОК-12, ОК-13 и  профессиональных компетенций ПК-11, ПК-19 выпускника.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с местом, достижениями и перспективами физической химии в современном обществе и науке. Раскрывает следующие основные разделы физической химии: термодинамика, термохимия, теория растворов, кинетика, электрохимия.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, коллоквиумы, самостоятельная работа студента.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме отчетов по выполненным лабораторным работам, промежуточный контроль в форме коллоквиумов и рубежный контроль в форме зачета.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 зачетных единицы (108 часов). Программой дисциплины предусмотрены 18 часов лекционных и 18 часов лабораторных занятий, а так же 72 часа самостоятельной работы студента. 

Б.3 Профессиональный цикл
АННОТАЦИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

Б3.Б.6  Технология конструкционных материалов
Дисциплина «Технология конструкционных материалов» является частью профессионального цикла дисциплин подготовки бакалавров по направлению подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на Физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Материаловедение и товарная экспертиза».
Цель дисциплины — научить студентов выбирать технологические методы получения и обработки заготовок и деталей машин, обеспечивающие высокое качество продукции, экономию материалов, высокую производительность труда.

Задачи дисциплины: изучение технологических методов получения и обработки заготовок и деталей машин, их технико-экономических характеристик и областей рационального применения; изучение принципиальных схем типового технологического оборудования, оснастки, инструментов и приспособлений; изучение основ технологичности конструкций заготовок и деталей машин с учетом методов их получения и обработки.

Требования к уровню освоения содержания дисциплины. В результате освоения дисциплины студент должен:
— знать основные технологические процессы производства материалов; критерии выбора технологии получения и обработки материалов; особенности этапов жизненного цикла материалов и изделий из них;

— уметь выбирать материалы и технологические процессы для решения задач профессиональной деятельности; планировать и сопровождать технологические процессы получения и обработки материалов;

— владеть навыками анализа полного технологического цикла получения материалов, протекающих при этом процессов и получаемых структур для выявления причин неустойчивости качества материалов в производстве и выбора средств управления качеством.
Дисциплина нацелена на формирование следующих общекультурных и профессиональных компетенций выпускника:
— умение использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования (ОК-10);
— умение выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения (ПК-6);
— умение применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению (ПК-26).
Содержание дисциплины охватывает следующий круг вопросов: свойства металлов и сплавов, применяемых в машиностроении; металлургическое производство; литейное производство; обработка металлов давлением; сварочное производство; обработка металлов резанием; композиционные материалы; неметаллические материалы.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестирования; промежуточный контроль в форме зачета и экзамена.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные (54 часа), лабораторные (54 часа) занятия и 108 часов самостоятельной работы студента.

Б3.В.ОД       Обязательные дисциплины

Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.0Д.10   Цветные сплавы 7 семестр
Цель изучения дисциплины

Приобретение студентами знаний по синтезу, физико-химическим и технологическим свойствам промышленных цветных металлов и сплавов; изучение технологических процессов плавки цветных сплавов; приобретение практических навыков плавки цветных сплавов.

Место дисциплины в учебном плане

Учебная дисциплина относится к циклу обязательных дисциплин Б3.В.0Д. и является одной из важнейших при подготовке бакалавров по данному профилю.

Формируемые компетенции

ПК-1, ПК-2, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-11, ПК-13, ПК-14, ПК-17, ПК-19, ПК-26

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Основные цветные металлы, сплавы и их свойства; роль цветных сплавов в промышленности; принципы образования цветных сплавов (ЦС); основы плавки ЦС. Классифицировать ЦС; выбирать оптимальную технологию плавки; управлять качеством литых изделий. Оптимизировать составы шихт; выбирать реагенты для обработки расплавов; плавить ЦС в разных печах.

Содержание дисциплины

Включает материалы по классификации цветных металлов и сплавов, физико-химическим процессам при их плавке и технологические особенности их приготовления.

Виды учебной работы
Лекции - 30 час., лабораторные работы - 30 час., СРС - 57 час.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Программно-аппаратные комплексы «SIAMS 700» (определение параметров микроструктуры), «ТЕМПЛЕТ.АЛСS7» (определение пористости). Учебные стенды и комплекты образцов и проб.

Формы текущего контроля успеваемости
7 семестр - экзамен

Форма промежуточной аттестации
Отчеты по лабораторным работам. Выполнение 5 - 6 контрольных тестов. Устный опрос на лекциях.
Аннотация рабочей программы дисциплины 

Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ДВ.4 Введение в специальность 1 семестр

по выбору История развития литейного производства
Цель изучения дисциплины

Ознакомление студентов-первокурсников с основными представлениями об истории и современном состоянии литейного производства - основой заготовительной базы машиностроения.

Место дисциплины в учебном плане

Учебная дисциплина относится к циклу дисциплин по выбору и является первой основной дисциплиной при подготовке бакалавров по данному профилю.

Формируемые компетенции

ОК-1, ОК-4, ОК-6, ПК-1, ПК-2, ПК-3

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

История развития мирового литья и создания кафедры; основные сведения о роли литейных технологий и основные литейные процессы. Изобразить укрупненную схему технологии литья в песчаную форму; доказать эффективность литейной технологии. Определение видов литейной продукции.

Содержание дисциплины

Включает материалы по ознакомлению с историей развития литейных технологий в мире, в России и регионе, а также их роли в промышленности.

Виды учебной работы
Лекции - 18 час., СРС - 54 час.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Ознакомление с компьютерно-аппаратными комплексами (Полигон, LVMFlow, «SIAMS 700», «ТЕМПЛЕТ.АЛСS7» и др), информационным центром, Центром литейных технологий. 

Формы текущего контроля успеваемости
1 семестр - зачет

Форма промежуточной аттестации
Выполнение 3 - 4 контрольных тестов.

Б3.В.ДВ.5.1 Аннотация рабочей программы
Специальные способы литья

Дисциплина «Специальные способы литья» является частью профессионального цикла дисциплин (Б.3.В.ДВ.5) подготовки студентов по профилю  «Машины и технология литейного производства» направления подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии»


 Целью освоения дисциплины «Специальные способы литья»  является формирование профессиональных компетенций, необходимых для реализации производственно-технологической, организационно-управленческой, научно-исследовательской и проектно-конструкторской деятельности:

ПК-6: умение выбирать основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов и применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения;

ПК-7: умение применять методы стандартных испытаний по определению физико-механических свойств и технологических показателей используемых материалов и готовых изделий;

ПК-8: умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении;

ПК-17: способность к систематическому изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта по соответствующему профилю подготовки;
ПК-20: способность участвовать в работе над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской деятельности; 
ПК-23: способность разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию, оформлять законченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам;

ПК-26: умение применять методы контроля качества изделий и объектов в сфере профессиональной деятельности, проводить анализ причин нарушений технологических процессов в машиностроении и разрабатывать мероприятия по их предупреждению.
Задачами изучения дисциплины выступает приобретение в рамках освоения теоретического и практического материала знаний: 

- структуры технологического процесса производства отливок специальными способами литья; 
- современных принципов разработки специальных технологических процессов изготовления отливок;

- методик выполнения необходимых расчетов литниковых систем;  

- практических навыков по оформлению нормативно-технической документации на технологический процесс изготовления отливок специальными способами литья.

умений: 

- выбирать наиболее рациональный технологический процесс в зависимости от материала и характеристик отливки, типа производства и требований к качеству отливок; 
- выполнять расчеты и назначать технологические параметры процессов, гарантирующих требуемое качество отливок; 
- осуществлять контроль показателей качества отливок; 
- принимать решения по совершенствованию технологического процесса изготовления отливок; 
- внедрять в производство новые материалы, технологические процессы и оборудование для получения отливок; 
- оформлять необходимую документацию.

навыков: - использования понятийно-терминологического аппарата, характеризующего особенности технологии изготовления отливок специальными способами литья;
- проектирования технологических процессов изготовления отливок специальными способами литья; 
- выполнения самостоятельной работы по расчетам и выбору оптимальной технологии ССЛ.


В результате изучения дисциплины студент должен:
 
Знать  - структуру технологического процесса производства отливок специальными способами литья; 
- физическую   и   химическую   сущность   технологических   процессов изготовления отливок основными специальными способами литья (ССЛ); 
- рациональную область использования ССЛ; 
- основные технологические параметры, проблемы, пути решения, перспективы развития ССЛ; 
- основы проектирования технологичной конструкции отливки; 
- дефекты отливок, причины возникновения и мероприятия по предотвращению; 
- нормативно-техническую документацию, используемую при разработке технологического процесса. 
Уметь - выбирать наиболее рациональный технологический процесс в зависимости от материала и характеристик отливки, типа производства и требований к качеству отливок; 
- выполнять расчеты и назначать технологические параметры процессов, гарантирующих требуемое качество отливок; 
- осуществлять контроль показателей качества отливок; 
- принимать решения по совершенствованию технологического процесса изготовления отливок; 
- внедрять в производство новые материалы, технологические процессы и оборудование для получения отливок; 
- оформлять необходимую документацию.

Приобрести навыки использования понятийно-терминологического аппарата, характеризующего особенности технологии изготовления отливок специальными способами литья;
- проектирования технологических процессов изготовления отливок специальными способами литья; 
- выполнения самостоятельной работы по расчетам и выбору оптимальной технологии ССЛ.
Дисциплина нацелена на формирование следующих профессиональных компетенций ПК-6; ПК-7; ПК-17; ПК-20; ПК-23; ПК-26 выпускника.

Содержание дисциплины охватывает широкий круг вопросов, связанных с классификацией и выбором специальных способов литья; проектированием и изготовлением литейных форм; технологическими особенностями специальных способов литья; расчетом литниковых систем; выбором оборудования; обеспечением качества отливок; контролем технологических параметров; ресурсо- и энергосбережением.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента и консультации.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме отчетов по лабораторным работам тестирования по темам курса, рубежный контроль в форме тестирования и итоговый контроль в форме зачета с оценкой на 7 семестре.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 5 зачетных единиц, 180 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные 45 часов,  лабораторные 45 часов занятия и 90 часов самостоятельной работы студента. 

Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ДВ.6 Наследственность в литых сплавах - 8 семестр

по выбору - Проблемы металлургической наследственности

Цель изучения дисциплины

Формирование у студентов представлений о современном состоянии знаний в области явления структурной наследственности в сплавах (ЯСН); разработка основ приоритетных технологий генной инженерии (ТГИ) в производстве литых изделий.

Место дисциплины в учебном плане

Учебная дисциплина относится к циклу дисциплин по выбору (Б3.В.ДВ) и является важной специальной дисциплиной, которая аккумулирует многие знания из других дисциплин («Теории формирования отливок», «Цветные сплавы» и др.).

Формируемые компетенции

ОК-1, ОК-6, ПК-1, ПК-6, ПК-8, ПК-12, ПК-19, ПК-20, ПК-26

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Физико-химические основы ЯСН; специальные способы обработки шихтовых металлов и генезис материалов. Технологии модифицирования сплавов на основе ЯСН и основы создания ТГИ. Разрабатывать технологии обработки шихтовых металлов и расплавов на основе закономерностей ЯСН. Готовить качественные сплавы и литейную продукцию на основе ЯСН; выбирать нужные модификаторы и создавать новые технологии. 

Содержание дисциплины

Включает материалы по истории проблемы наследственности в сплавах, основные достижения по строению расплавов и явлению структурной наследственности в производстве сплавов, отливок и слитков.

Виды учебной работы
Лекции - 22 час., лабораторные работы - 11 час., СРС - 39 час.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Программно-аппаратные комплексы: «SIAMS700», «ТЕМПЛЕТ.АЛСS7». Учебные стенды, комплекты литейных проб и образцов.

Формы текущего контроля успеваемости
8 семестр - зачет

Форма промежуточной аттестации
Отчеты по лабораторным работам. Выполнение 2 - 3 контрольных тестов. Выполнение реферата.
Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ОД.3 Литейные сплавы в машиностроении - 4 семестр

Цель изучения дисциплины

Цель дисциплины: приобретение студентами знаний по литейным и технологическим свойствам наиболее распространенных литейных сплавов в машиностроении, практических навыков по их определению, а также основных принципов и физико-химических основ процессов плавки и термической обработки сплавов, их влияния на физико-механические свойства, определение области применения литейных сплавов в машиностроении.

Место дисциплины в учебном плане

Б3.В.ОД.3 Дисциплина является одной из основных специальных дисциплин профиля подготовки  «Машины и технология литейного производства» по направлению 150700 «Машиностроение».

Формируемые компетенции

ОК-10, ПК-1, ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-17, ПК-18, ПК-20 

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Студент должен знать:

комплекс требований, предъявляемых к черным сплавам и к отливкам из них; принципы разработки черных сплавов; основные виды взаимодействия и диаграмму состояния черных сплавов; физико-химические основы плавки сплавов; принципы оптимизации химического состава сплавов.

Студент должен уметь:

правильно выбрать базовый компонент и легирующие элементы сплава для отливок различного назначения и условий эксплуатации; определять литейные свойства сплавов; выбирать и обосновывать технологию плавки сплава в зависимости от назначения и имеющихся исходных материалов; предотвращать и устранять дефекты физического строения отливок; улучшать физико-механические свойства отливок.

Студент должен приобрести следующие навыки:

по выбору и обоснованию состава сплава исходя из требований к отливкам и условий их эксплуатации; по выбору и обоснованию технологии плавки и печного агрегата для ее осуществления с учетом достижений отечественной и зарубежной науки и техники; по методам повышения физико-механических свойств отливок. 

Содержание дисциплины

Классификация литейных сплавов в машиностроении: стали, чугуны, цветные сплавы. Химический состав, структура, литейные и физико-механические свойства сплавов. Виды термической обработки. Назначение сплавов и область применения.

Виды учебной работы
Лекции, лабораторные занятия, самостоятельная работа студента.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Диаграммы состояния, фолии, стенды, плакаты.

Формы текущего контроля успеваемости
4 семестр - зачет

Форма промежуточной аттестации
Тестирование по темам курса.
Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ОД.5 Оборудование литейных цехов - 6, 7 семестр

Цель изучения дисциплины

Цель дисциплины: приобретение студентами знаний о составе оборудования литейных цехов: формовочного и стержневого оборудования, смесеприготовительного оборудования, оборудования для выбивки и очистки  литья и оборудования специальных способов литья; принципах проектирования оборудования, конструктивных типах машин и условиях их эксплуатации.

Место дисциплины в учебном плане

Б3.В.ОД.5 Дисциплина является одной из основных специальных дисциплин профиля подготовки  «Машины и технология литейного производства» по направлению 150700 «Машиностроение».

Формируемые компетенции

ПК-4, ПК-6, ПК-8, ПК-11, ПК-16, ПК-17, ПК-20, ПК-21, ПК-22 

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Студент должен знать:

состав и классификацию формовочного, стержневого, смесеприготовительного оборудования, оборудования для выбивки и очистки литья и спецспособов литья; конструктивные типы машин и области их применения; технические характеристики машин, их конструктивные особенности и возможности при эксплуатации; основы конструирования оборудования литейных цехов.

Студент должен уметь:

правильно выбирать и обосновывать конструкцию машин для различного типа производства в литейных цехах; владеть методикой расчета основных типов конструкций машин; организовывать правильную эксплуатацию выбранного оборудования; работать со справочной и научной литературой.

Студент должен приобрести следующие навыки:

по выбору необходимого оборудования для конкретных условий работы действующих, реконструируемых и проектируемых литейных цехов; по обоснованию выбора оборудования с учетом достижений отечественной и зарубежной науки и техники; по эксплуатации и техническому обслуживанию оборудования в литейном производстве. 

Содержание дисциплины

Классификация применяемого оборудования в литейных цехах. Оборудование для хранения, транспортировки и приготовления формовочных материалов и смесей: бункера, конвейеры, дробилки, мельницы. Оборудование для приготовления формовочных и стержневых смесей (смесители). Оборудование для изготовления разовых песчаных форм и стержней: прессовые и встряхивающие формовочные машины, пескодувные машины и пескометы. Кокильные машины, машины центробежного литья, непрерывного и электрошлакового литья, литья под давлением. Оборудование для выбивки и очистки литья: выбивные решетки, галтовочные барабаны, дробеметные машины.

Виды учебной работы
Лекции, лабораторные занятия, курсовой проект, самостоятельная работа студента.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Фолии, плакаты, альбомы, лабораторное оборудование.

Формы текущего контроля успеваемости
6 семестр - зачет; курсовой проект

Форма промежуточной аттестации
Тестирование по темам курса.
Аннотация рабочей программы дисциплины

Б3.В.ОД.7  Теория формирования отливки    - 5 семестр
шифр и наименование дисциплины по учебному плану

	Цель изучения 

дисциплины

	Цель изучения дисциплины «Теория формирования отливок» заключается в усвоении сту​дентами базовых знаний о явлениях и процессах, имеющих место при получении отливок из различных металлов и сплавов от заполнения формы расплавом до охлаждения твер​дой заготовки; литейных свойствах, проявляющихся при течении жидкого металла, его кри​сталлизации, затвердевании и охлаждении отливки; взаимосвязи технологических параметров и показателей качества литой заготовки; обеспечение глубоких знаний студентов в области теории литейных процессов; развитие навыков и умения творческого исполь​зования знаний о процессах заполнения литейной формы ме​таллическим расплавом, кристаллизации металлов и сплавов, затвердевания отливок, формирования дефектов отливок; сформировать научные представления о литейных свой​ствах сплавов.

	Место дисциплины в учебном  плане
	Цикл (раздел) ООП, к которому относится данная дисциплина: Б3.В. ОД.7

	Формируемые 

компетенции

	ОК9 целенаправленное применение базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности (ОК-9);

ОК10 умение использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования (ОК-10);

  ПК8 умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении (ПК-8);

ПК18 умение обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов (ПК-18);

ПК 19 способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения (ПК-19);

ПК20 способность участвовать в работе над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской деятельности (ПК-20);

	Знания, умения и  

навыки, получаемые в результате освоения 

дисциплины
	В результате изучения дисциплины студент должен знать: физическую сущность процессов форми​рования структуры и свойств отливок; литейные свойства металлов и сплавов; влияние техно​логических режимов и параметров на показатели качества литых заготовок; причины возникно​вения литейных дефектов; основные законы гидродинамики, гидростатики, теплообмена; закономерности формирования кристаллического строения отливки.

Студент должен уметь: управлять процессами формирования качества отливок; со​вершенствовать су​ществующие и разрабатывать новые технологические процессы литья; производить выбор рациональных технологических режимов для обеспечения заданного уровня качества; разрабатывать и осуществлять мероприятия по устранению дефектов в литых заготовках; экспериментально определять параметры основных про​цессов литейного производства; экспериментально определять литейные свойства спла​вов; уметь определять и оценивать макро- и микроструктуру металла в отливках.

Студент должен владеть: методами анализа литейных про​цессов; способами моделирования литейных процессов; арсеналом закономерностей и яв​лений, используемых для решения задач литейного производства.

Студент должен приобрести навыки: использования основных закономерностей для анализа и разработки технологических процессов литейного производства, расчета термодинамических и технологических параметров основных процессов литейного произ​водства, расчета времени затвердевания отливок, изменения температуры отливки.

	Содержание дисциплины

	Реологические свойства металлических расплавов. Закономерности течения жидкости. Разливка металла из ковша. Движение жидкого металла при заполнении литейной формы. Жидкотекучесть металлов и спла​вов. Термодинамические условия процесса кристаллизации. Кристаллизация сплавов. Формирование структуры металла. Дефекты, образующиеся при кристаллизации сплавов. Тепловые процессы затвердевания отливок. Расчет продолжительности затвердевания отливок. Физическая природа усадки металлов и сплавов. Усадочные дефекты в отливках. Горячие трещины в отливках. Внутренние напряжения в отливках. Газовые раковины в отливках.

	Виды учебной работы
	Лекции и лабораторные работы

	Используемые 

информационные, 

инструментальные и 

программные  средства
	Моделирующие компьютерные программы:  «Ph-Di»; «Полигон»; «LVMFlow».

Контролирующая компьютерная программа – «Опен -Тест».

Компьютерный класс.

	Формы текущего 

контроля успеваемости студентов
	5 семестр – зачет,  курсовая работа

	Форма промежуточной аттестации
	Компьютерное тестирование с использованием программы «Опен -Тест». Тестирование проводится по всем темам курса.


Аннотация рабочей программы дисциплины

Б3.В.ОД.8  Физико-химические основы литейного производства  - 5 семестр
шифр и наименование дисциплины по учебному плану

	Цель изучения 

дисциплины


	Цель изучения дисциплины «Физико-химические основы литейного производства» заключается в усвоении сту​дентами базовых знаний о явлениях и процессах, имеющих место при получении отливок из различных металлов и сплавов с начала приготовления жидкого расплава до охлаждения твер​дой заготовки; литейных свойствах, проявляющихся при течении жидкого металла, его кри​сталлизации, затвердевании и охлаждении отливки; взаимосвязи технологических параметров и показателей качества литой заготовки; обеспечение глубоких знаний студентов в области физической химии литейных процессов; развитие навыков и умения творческого исполь​зования элементов физико-химического анализа в решении конкретных задач литейного производства; сформировать систему знаний о процессах заполнения литейной формы ме​таллическим расплавом, кристаллизации металлов и сплавов, затвердевания отливок, формирования дефектов отливок; сформировать научные представления о литейных свой​ствах сплавов.

	Место дисциплины в учебном  плане


	Цикл (раздел) ООП, к которому относится данная дисциплина: Б3.В.ОД.8

	Формируемые 

компетенции


	ОК9 целенаправленное применение базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности (ОК-9);

ОК10 умение использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования (ОК-10);

ПК8 умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении (ПК-8);

ПК18 умение обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов (ПК-18);

ПК 19 способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения (ПК-19);

ПК20 способность участвовать в работе над инновационными проектами, используя базовые методы исследовательской деятельности (ПК-20)

	Знания, умения и  

навыки, получаемые в результате освоения 

дисциплины
	В результате изучения дисциплины студент должен знать: физико-химические ос​новы процессов приготовления литейных сплавов; физическую сущность процессов форми​рования структуры и свойств отливок; литейные свойства металлов и сплавов; влияние техно​логических режимов и параметров на показатели качества литых заготовок; причины возникно​вения литейных дефектов; закономерности формирования кристаллического строения отливки.

Студент должен уметь: управлять процессами формирования качества отливок; со​вершенствовать су​ществующие и разрабатывать новые технологические процессы литья; производить выбор рациональных технологических режимов для обеспечения заданного уровня качества; разрабатывать и осуществлять мероприятия по устранению дефектов в литых заготовках; экспериментально определять физико-химические параметры основных про​цессов литейного производства; экспериментально определять литейные свойства спла​вов; уметь определять и оценивать макро- и микроструктуру металла в отливках.

Студент должен приобрести навыки: использования основных закономерностей для анализа и разработки технологических процессов литейного производства, расчета термодинамических и технологических параметров основных процессов литейного произ​водства.

Студент должен владеть: методами физико-химического анализа литейных про​цессов; способами моделирования литейных процессов; арсеналом закономерностей и яв​лений, используемых для решения задач литейного производства.

	Содержание дисциплины


	Теплофизические процессы нагрева и плавления металлов. Плавление металлов. Физико-химические процессы сплавления компонентов шихты. Физико-химические процессы легирования. Поверхностные явления в расплавах. Взаимодействие расплавов с огнеупорами. Рафинирование расплавов от нерастворимых примесей. Физико-химические основы рафинирования от растворимых примесей. Взаимодействие расплавов с газами. Взаимодействие металлов с кислородом. Раскисление и защита расплавов от взаимодействия с газами. Физико-химические процессы модифицирования расплавов. Коллоидные системы. Физико-химические основы формирования прочности формовочных и стержневых смесей. Физико-химическое взаимодействие на границе расплав-форма. Образование пригара.

	Виды учебной работы
	Лекции и лабораторные работы

	Используемые 

информационные, 

инструментальные и 

программные  средства
	Моделирующие компьютерные программы: «ИВТАНТЕРМО»; «Ph-Di»; «Полигон»; «LVMFlow».

Контролирующая компьютерная программа – «Опен -Тест».

Компьютерный класс.

	Формы текущего 

контроля успеваемости студентов
	5 семестр - экзамен

	Форма промежуточной аттестации
	Компьютерное тестирование с использованием программы «Опен -Тест». Тестирование проводится по всем темам курса.


Аннотация рабочей программы дисциплины

Автоматизация технологических процессов в литейном производстве – 8 семестр
шифр и наименование дисциплины по учебному плану

 по выбору – Основы моделирования металлургических процессов

	Цель изучения 

дисциплины


	Целью дисциплины “Автоматизация технологических процессов в литейном производстве” является ознакомление студентов с методами проектирования и реализации на производстве высокоэффективных автоматизированных процессов, используемых в литейном производстве и базирующимися на современных научных достижениях технической кибернетики, применении экономико-математических методов, широком использовании средств вычислительной техники; с автоматизированными системами управления, которые являются мощным средством повышения производительности труда и качества выпускаемой продукции, значительной экономии материальных, энергетических и трудовых ресурсов. 

	Место дисциплины в учебном  плане


	Цикл (раздел) ООП, к которому относится данная дисциплина:

	Формируемые 

компетенции


	ОК11 осознание сущности и значения информации в развитии современного общества, владение основными методами, способами и средствами получения, хранения, переработки информации (ОК-11);

ОК13 знание основных методов, способов и средств получения, хранения, переработки информации, использование для решения коммуникативных задач современных технических средств и информационных технологий с использованием традиционных носителей информации, распределенных баз знаний, а также информацией в глобальных компьютерных сетях (ОК-13);

 ПК8 умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении (ПК-8);

ПК18 умение обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов (ПК-18);

ПК19 способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения (ПК-19);

	Знания, умения и  

навыки, получаемые в результате освоения 

дисциплины
	В результате изучения дисциплины студент должен знать: 

преимущества автоматизированных производств; основы теории регулирования; виды и характеристики средств автоматизации технологических процессов; типовые схемы автоматизированных производств; цели АСУ.

Студент должен уметь: составить структурную, конструктивно-технологическую и функциональную схемы автоматизируемого технологического процесса; разработать алгоритм управления, циклограммы и тактограммы.

Студент должен приобрести навыки: изучения и анализа работы автоматизированных систем, 

по составлению структурной, конструктивно-технологической и функциональной схемы автоматизируемого технологического процесса,

в выборе основного и вспомогательного оборудования для автоматизации производственных процессов. 

	Содержание дисциплины


	Технические, экономические и социальные преимущества автоматизации литейного производства. Основы теории автоматического регулирования. Датчики температуры, давления, расхода, уровня, положения. Устройства автоматического управления. Реле. Регулирующие органы, привод, логические элементы. Промышленные роботы и манипуляторы. Автоматизация решения инженерных задач.  АСУ ТП. Технические средства АСУ. Состояние, методы и средства автоматизации производства отливок, получаемых с помощью специальных видов литья. Автоматизация плавки и заливки металла. Автоматизация финишной обработки отливок. Гибкое автоматизированное производство отливок. Методы и средства автоматического контроля состояния окружающей среды в условиях литейного производства.

	Виды учебной работы


	Лекции и лабораторные работы

	Используемые 

информационные, 

инструментальные и 

программные  средства
	Моделирующие компьютерные программы: «ИВТАНТЕРМО»; «Ph-Di»; «Полигон»; «LVMFlow».

Контролирующая компьютерная программа – «Опен -Тест».

Компьютерный класс.

	Формы текущего 

контроля успеваемости студентов
	8 семестр - экзамен

	Форма промежуточной аттестации
	Компьютерное тестирование с использованием программы «Опен -Тест». Тестирование проводится по всем темам курса.


Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ДВ.3 Литейные сплавы и плавка - 5 семестр

по выбору - Плавка чугунов и сталей

Цель изучения дисциплины

Цель дисциплины: приобретение студентами знаний по синтезу, литейным и технологическим свойствам наиболее распространенных черных сплавов, практических навыков по их определению, а также основных принципов и физико-химических основ процессов плавки сплавов, их влияния на физико-механические свойства, определение области применения черных сплавов.

Место дисциплины в учебном плане

Б3.В.ДВ.3 Дисциплина является одной из основных специальных дисциплин профиля подготовки  «Машины и технология литейного производства» по направлению 150700 «Машиностроение».

Формируемые компетенции

ПК-6, ПК-7, ПК-8, ПК-18, ПК-21 

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Студент должен знать:

комплекс требований, предъявляемых к черным сплавам и к отливкам из них; принципы разработки черных сплавов; основные виды взаимодействия и диаграмму состояния черных сплавов; физико-химические основы плавки сплавов; принципы оптимизации химического состава сплавов.

Студент должен уметь:

правильно выбрать базовый компонент и легирующие элементы сплава для отливок различного назначения и условий эксплуатации; определять литейные свойства сплавов; выбирать и обосновывать технологию плавки сплава в зависимости от назначения и имеющихся исходных материалов; предотвращать и устранять дефекты физического строения отливок; улучшать физико-механические свойства отливок.

Студент должен приобрести следующие навыки:

 по выбору и обоснованию состава сплава исходя из требований к отливкам и условий их эксплуатации; по выбору и обоснованию технологии плавки и печного агрегата для ее осуществления с учетом достижений отечественной и зарубежной науки и техники; по методам повышения физико-механических свойств отливок. 

Содержание дисциплины

Важнейшие характеристики диаграммы состояния железоуглеродистых сплавов. Классификация сталей и чугунов. Химический состав, структура, литейные и физико-механические свойства, область применения. Классификация технологии плавки и их характеристика. Сплавы на железоникелевой и никелевой основе.

Виды учебной работы
Лекции, лабораторные занятия, самостоятельная работа студента.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Диаграмма состояния железоуглеродистых сталей, фолии, стенды, плакаты, видеофильмы, образцы.

Формы текущего контроля успеваемости
5 семестр - экзамен

Форма промежуточной аттестации
Тестирование по темам курса.

Аннотация рабочей программы дисциплины 

Б3.В.ДВ.1 Печи литейных цехов - 6 семестр

по выбору - Металлургические агрегаты литейного производства

Цель изучения дисциплины

Цель дисциплины: приобретение студентами знаний о составе и конструкциях печей литейного производства, способах генерации теплоты в печах путем сжигания топлива и использования электроэнергии, классификации и тепловых характеристиках топлива, конструкциях печей и принципах их расчета.

Место дисциплины в учебном плане

Б3.В.ДВ.1 Дисциплина является одной из основных специальных дисциплин профиля подготовки  «Машины и технология литейного производства» по направлению 150700 «Машиностроение».

Формируемые компетенции

ПК-2, ПК-4, ПК-6, ПК-8, ПК-18, ПК-24 

Знания, умения и навыки, получаемые в результате освоения дисциплины

Студент должен знать:

требования, предъявляемые к печам литейных цехов в зависимости от характера производства и основные принципы анализа конструкции печей; классификацию топлива и его тепловые характеристики; генерацию теплоты в печах путем сжигания топлива и использования электроэнергии; тепло- и массоперенос в печах; тепловую работу печей и оценку ее эффективности; конструкции различных типов печей и принципы их расчета.

Студент должен уметь:

правильно выбирать и обосновывать конструкцию печи в зависимости от характера производства; владеть методикой расчета геометрических размеров печей; определять состав топлива и проводить расчет, исходя из его тепловых характеристик; производить расчет различных типов печей; составлять тепловой баланс печи и оценивать эффективность работы печей; организовывать правильную эксплуатацию выбранного типа печей.

Студент должен приобрести следующие навыки:

по выбору необходимого типа печей для конкретных условий работы действующих, реконструируемых и проектируемых литейных цехов; по обоснованию выбора печи с учетом достижений отечественной и зарубежной науки и техники; по эксплуатации и техническому обслуживанию печей в литейном производстве. 

Содержание дисциплины

Классификация и общая характеристика печей литейных цехов. Тепло- и массоперенос в печах. Генерация теплоты путем сжигания топлива. Способы превращения электрической энергии в тепловую. Сушильные, плавильные и нагревательные печи литейных цехов. Конструкции, назначение, принцип действия, технические характеристики.

Виды учебной работы
Лекции, лабораторные занятия, курсовой проект, самостоятельная работа студента.

Используемые информационные, инструментальные и программные средства
Фолии, плакаты, альбомы, видеофильмы, лабораторные печи.

Формы текущего контроля успеваемости
6 семестр - экзамен; курсовой проект

Форма промежуточной аттестации
Тестирование по темам курса.

Дисциплина «Технология литейного производства» является частью профессионального цикла дисциплин (Б.3.В.ОД.4) подготовки студентов по профилю «Машины и технология литейного производства» направления подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии»

Цель дисциплины  заключается в усвоении базовых знаний методов проектирования и реализации на производстве высокоэффективных технологических процессов изготовления отливок заданного качества с минимальными затратами. 

Задачи состоят в усвоении принципов разработки технологического процесса изготовления отливок, освоении методик выполнения необходимых расчетов и приобретении навыков по оформлению технологической и проектно-конструкторской документации.

В результате изучения дисциплины студент должен:

 
Знать структуру технологического процесса производства отливок в разовых песчаных формах; формовочные материалы смеси; способы изготовления форм и стержней; инженерные методы расчетов ЛПС; дефекты отливок. 
Уметь провести анализ технологичности конструкции литой заготовки и разработать конструкцию технологичной отливки; разработать технологию изготовления отливки с заданными служебными свойствами; осуществлять контроль показателей качества отливок; оформлять необходимую документацию. 

Приобрести навыки проектирования отливки и модельной оснастки,  разработки технологических процессов изготовления отливок в разовых песчаных формах.
Дисциплина нацелена на формирование следующих профессиональных компетенций  ПК-1; ПК-3; ПК-6; ПК-7; ПК-17; ПК-22; ПК-23; ПК-26 выпускника.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с проектированием технологического процесса получения отливок в разовые песчаные формы; конструированием технологичных конструкций литых деталей; разработкой конструкции и расчетом литниковопитающих систем; конструированием технологической оснастки; контролем формовочных материалов и смесей; выбором способа изготовления форм и стержней и соответствующего технологического оборудования; анализом дефектов отливок и причин их появления.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации и курсовое проектирование.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов по разделам (модулям) и промежуточный контроль в форме экзаменов на 6 и 7 семестрах  и зашиты курсового проекта в 7 семестре.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 8 зачетных единиц, 208 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные 64 ч, лабораторные 64 ч занятия и 106 часов самостоятельной работы студента. 

Дисциплина «Проектирование цехов и участков» является частью профессионального цикла дисциплин (Б.3.В.ОД.6) подготовки студентов по профилю «Машины и технология литейного производства» направления подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии»

Целью дисциплины «Проектирование литейных цехов»  является изучение проектных, технологических, технико-экономических процессов и решений при проектировании литейных цехов (участков) для производства литых изделий различными способами литья, формирование навыков самостоятельного решения проектных работ в зависимости от стадий проектирования. 
Основные задачи заключаются в усвоении методики проектирования отдельных участков и цехов в целом на основе детального анализа современных технологий производства литых заготовок.

В результате изучения дисциплины студент должен:

 
Знать исходные формовочные и шихтовые материалы и способы  их подготовки; способы плавки и обработки различных сплавов; основное технологическое оборудование, используемое на различных участках литейного цеха;  подъемно-танспортное и конвейерное оборудование; вредные факторы в литейных цехах и

способы защиты окружающей среды; содержание и основные характеристики проектных, технологических решений и операций проектирования и реконструкции литейных цехов.

Уметь оценивать проектные, технологические и конструкторские решения в зависимости от стадий проектирования и задач; выбирать и рассчитывать необходимое оборудование с учетом решения задач энерго- и ресурсосбережения, а также защиты окружающей среды от техногенных воздействий производства; использовать на практике методы проектирования.

Приобрести навыки  выполнения проектных, конструкторских, технико-экономических и работ; анализа основных проблем проектирования литейных цехов (участков).
Дисциплина нацелена на формирование следующих профессиональных компетенций ПК-6; ПК-15; ПК-17; ПК-23; ПК-24 выпускника.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с: выбором   процессов изготовления отливок; методиками расчета необходимого количества оборудования и транспортных средств; проектированием производственных отделений цехов литья в песчаную форму и специальных способов литья; проектированием вспомогательных подразделений, складов; анализом генеральных планов литейных предприятий различного профиля.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации и курсовое проектирование.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов по разделам (модулям) и промежуточный контроль в форме экзамена 8 семестре.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 зачетных единицы, 108 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные 11 часов, лабораторные 22 часов занятия и 48 часов самостоятельной работы студента. 

Дисциплина «Технологическая оснастка» является частью профессионального цикла дисциплин (Б.3.В.ОД.9) подготовки студентов по профилю «Машины и технология литейного производства» направления подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии»

Цель дисциплины “Технологическая оснастка” - в усвоении базовых методов проектирования  и изготовления оснастки для получения отливок заданного качества литьем в песчаные формы специальными способами.

Основные задачи -  выбор вида и оптимальной конструкции заготовки, способа обработки в соответствии с особенностями изделия и серийности выпуска, выбор материала и способа изготовления  различных видов оснастки.

В результате изучения дисциплины студент должен:


Знать: основные технологические способы получения литых заготовок различными способами литья; особенности конструирования технологичной конструкции отливок, изготавливаемых различными способами; виды литейной оснастки предъявляемые к ней; основы конструирования литейной оснастки; материалы для изготовления оснастки;
НТД, используемую при проектировании; организацию производства и хранения оснастки.

Уметь: провести анализ технологичности конструкции отливки; выбрать способ получения  литой заготовки; выбрать и обосновать конструкцию литейной оснастки и технологию ее производства; определять исполнительные размеры оснастки; проводить испытания и контроль оснастки; оформлять необходимую технологическую и проектно0конструкторскую документацию.
Приобрести навыки выполнения проектных, конструкторских, технико-экономических и технологических решений; выбора материала изделия и режима его обработки.  

Дисциплина нацелена на формирование следующих профессиональных компетенций ПК-1; ПК-3; ПК-6; ПК-18; ПК-22; ПК-23; ПК-26  выпускника.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с анализом технологичности конструкции литых деталей; анализом возможных способов  получения литых заготовок; проектированием специальной формообразующей и вспомогательной оснастки для  различных способов литья.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, практические работы, самостоятельная работа студента и консультации.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов по разделам (модулям) и промежуточный контроль в форме экзамена на 7 семестре.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 5 зачетных единиц, 180 часов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные 30 часов, практические 30 часов занятия и 84 часа самостоятельной работы студента. 

Дисциплина  “Выбор способа получения заготовок” является частью профессионального цикла дисциплин (Б.3.В.ДВ.9) подготовки студентов по профилю «Машины и технология литейного производства» направления подготовки 150700 «Машиностроение». Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии»

Цель дисциплины “Выбор способа получения заготовок” - в усвоении базовых методов проектирования  и изготовления оснастки для получения отливок заданного качества литьем в песчаные формы специальными способами.

Основные задачи -  выбор вида и оптимальной конструкции заготовки, способа обработки в соответствии с особенностями изделия и серийности выпуска, выбор материала и способа изготовления  различных видов оснастки.

В результате изучения дисциплины студент должен:


Знать: основные технологические способы получения литых заготовок различными способами литья; особенности конструирования технологичной конструкции отливок, изготавливаемых различными способами; виды литейной оснастки и предъявляемые к ней требования; основы конструирования литейной оснастки; материалы для изготовления оснастки;
НТД, используемую при проектировании; организацию производства и хранения оснастки.

Уметь: провести анализ технологичности конструкции отливки; выбрать способ получения  литой заготовки; выбрать и обосновать конструкцию литейной оснастки и технологию ее производства; определять исполнительные размеры оснастки; проводить испытания и контроль оснастки; оформлять необходимую технологическую и проектно0конструкторскую документацию.
Приобрести навыки выполнения проектных, конструкторских, технико-экономических и технологических решений; выбора материала изделия и режима его обработки.  

Дисциплина нацелена на формирование следующих профессиональных компетенций ПК-1; ПК-3; ПК-6; ПК-18; ПК-22; ПК-23; ПК-26  выпускника.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с (охарактеризовать предметную область).

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, практические работы, самостоятельная работа студента и консультации.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов по разделам (модулям) и промежуточный контроль в форме зачета  на 5 семестре.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 2 зачетных единиц, 72часаов. Программой дисциплины предусмотрены лекционные 18 часов, практические 18 часов занятия и  36 часов самостоятельной работы студента. 

Аннотация рабочей программы дисциплины

Б3.В.ДВ.7      Экологические проблемы литейного производства  - 8 семестр
шифр и наименование дисциплины по учебному плану

по выбору – Ресурсо- и энергосбережение в литейном производстве

Дисциплина «Экологические проблемы литейного производства» является частью Б3.В.ДВ.7 цикла дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150700 Машиностроение. Дисциплина реализуется на Физико-технологическом факультете Самарского государственного технического университета кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии».

Целью освоения дисциплины «Экологические проблемы литейного производства»  является формирование общекультурных и профессиональных компетенций, необходимых для реализации производственно-технологической, организационно-управленческой, научно-исследовательской и проектной деятельности:   

ОК-1: владение целостной системой научных знаний об окружающем мире, способность ориентироваться в ценностях бытия, жизни, культуры;
ОК-9: целенаправленное применение базовых знаний в области математических, естественных, гуманитарных и экономических наук в профессиональной деятельности;
ОК-10: умение использовать основные законы естественнонаучных дисциплин в профессиональной деятельности, применять методы математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования;

ОК-16: умение использовать нормативные правовые документы в своей деятельности;

ПК-8: умение применять современные методы для разработки малоотходных, энергосберегающих и экологически чистых машиностроительных технологий, обеспечивающих безопасность жизнедеятельности людей и их защиту от возможных последствий аварий, катастроф и стихийных бедствий, умение применять способы рационального использования сырьевых, энергетических и других видов ресурсов в машиностроении;

ПК-18: умение обеспечивать моделирование технических объектов и технологических процессов с использованием стандартных пакетов и средств автоматизированного проектирования, проводить эксперименты по заданным методикам с обработкой и анализом результатов;
ПК-21: умение применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения.
Задачами изучения дисциплины выступает обеспечение глубоких знаний студентов в области экологии литейных процессов; развитие навыков и умения творческого исполь​зования элементов физико-химического анализа в решении конкретных экологических задач литейного производства; приобретение в рамках освоения теоретического материала знаний основных принципов улавливания и нейтрализации вредных выбросов, приобретение знаний о вредных выбросах литейного производства; а также основ разработки безотходной технологии; умений выбирать оборудование для улавливания и нейтрализации вредных выбросов литейного производства.

Требования к уровню освоения содержания дисциплины

В результате изучения дисциплины студент должен:
знать: 
- основы законодательства РФ в области охраны окружающей среды;

- основные источники вредных выбросов в литейном производстве;

- основные методы предотвращения и нейтрализации вредных выбросов;
уметь: 

-проводить ориентировочные расчеты вредных выбросов;
-проводить качественную оценку экологического состояния существующих и проектируемых технологических процессов производства отливок;
владеть: 

- навыками в выборе основного и вспомогательного оборудования для защиты окружающей среды; 

- навыками использования методов проектирования и реализации на производстве  технологических процессов, обеспечивающих комплексное сокращение выбросов вредных веществ,  безотходной и малоотходной технологии, систем контроля за состоянием окружающей среды;

- навыками работы со справочной и технической литературой в данной области.

Дисциплина нацелена на формирование общекультурных ОК-1 , ОК-9, ОК-10, ОК-16  и профессиональных компетенций ПК-8, ПК-18, ПК-21.

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с охраной окружающей среды. Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента. Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме компьютерного тестирования, рубежный контроль в форме тестирования и итоговый контроль – зачет.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 2,0 зачетных единицы, 72 часа. Программой дисциплины предусмотрены лекции (11 часов), лабораторные работы (22 часа) и самостоятельная работа студента (39 часов). 

 4.4. Программы учебной и производственной практик.

Практики представляют собой вид учебных занятий, непосредственно ориентированных на профессионально-практическую подготовку обучающихся, закрепляют знания и умения, приобретаемые обучающимися в результате освоения теоретических курсов, вырабатывают практические навыки и способствуют комплексному формированию общекультурных и профессиональных компетенций обучающихся.

При реализации представленной ООП ВПО предусматриваются следующие виды практик: учебная, производственная, производственная (преддипломная).
Аннотация программ учебной и производственной практик по направлению подготовки (специальности) 150700 Металлургия профиль «Машины и технология литейного производства» в Самарском государственном техническом университете.
Аннотация программы учебной практики

Практика реализуется на Физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Литейные и высокоэффективные технологии».

Целью учебной практики является формирование общекультурных и профессиональных компетенций необходимых для реализации производственно-технологической, организационно-управленческой, научно-исследовательской и проектно-конструкторской деятельности:

ОК-6: способность на научной основе организовывать свой труд, оценивать с большой степенью самостоятельности результаты своей деятельности, владеть навыками самостоятельной работы;
ОК-7: Способность приобретения с большой степенью самостоятельности новых знаний с использованием современных образовательных и информационных технологий;

ОК-8: способность самостоятельно применять методы и средства познания, обучения и самоконтроля, выстраивание и реализация перспективных линий интеллектуального, культурного, нравственного, физического и профессионального саморазвития и самосовершенствования, способность с помощью коллег критически оценивать свои достоинства и недостатки с необходимыми выводами;
ПК-11: уметь составлять техническую документацию и подготавливать отчетность по установленным формам, подготавливать документацию для создания систем менеджмента качества на  предприятии;

ПК-16: умение составлять заявки на оборудование и запасные части, подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования;

ПК-19: способность принимать участие в работах по составлению научных отчетов по выполненному заданию и во внедрении результатов исследований и разработок в области машиностроения;

ПК-21: уметь применять стандартные методы расчета при проектировании деталей и узлов изделий машиностроения; 
ПК-22: способность принимать участие в работах по расчету и проектированию деталей и узлов машиностроительных конструкций в соответствии с техническими заданиями и использованием стандартных средств автоматизации проектирования.

Задачами учебной практики выступает приобретение в рамках освоения теоретического и практического материала: 


Знаний: - основных материалы, используемые при изготовлении отливок;

- основных способов изготовления форм и стержней;

- основное оборудование, применяемое для приготовления смесей и изготовления литейных форм;

- основных видов плавильного оборудоваия;

- безопасных приемов работ при приготовлении сплавов, смесей, изготовления форм и заливки форм;

- способов контроля технологических параметров приготовления сплавов и заливки форм.


Умений:

- представить схему технологических процессов получения отливок в песчаных формах и специальными способами;

- использования лабораторного оборудования и приборов;

Навыков:

- оформления материала в соответствии с требованиями;

- работы с технической и справочной литературой;

- использования понятийно-терминологического аппарата, характеризующего особенности технологий литейного производства.
В результате прохождения практики студент должен

Знать: - основные материалы, используемые при изготовлении отливок;

- основные приемы работ при приготовлении сплавов, изготовлении форм и стержней;

- способы контроля температуры;


Уметь:

- представить схему технологического процесса литья в песчаные формы;

- использовать лабораторное оборудование и приборы;

Владеть:

- навыками оформления материала в соответствии с требованиями;

- навыками работы с технической и справочной литературой;

- понятийно-терминологическим аппаратом, характеризующим особенности технологий литейного производства.

Практика нацелена на формирование общекультурных ОК-6, ОК-7,  ОК-8 и   профессиональных ПК-11, ПК-16, ПК-19, ПК-21, ПК-22  компетенций выпускника.

Содержание практики охватывает круг вопросов, связанных с исходными шихтовыми и формовочными материалами; составами формовочных и стержневых смесей; оборудованием для приготовления сплавов, формовочных смесей, изготовления форм и стержней, контролем технологических параметров; ресурсо- и энергосбережением.

Учебная практика проводится на 2 курсе в 4 семестре. в  лабораториях «Центра литейных технологий», оснащенных плавильными печами, сушильными шкафами, формовочным и лабораторным оборудованием для контроля формовочных материалов и смесей, оборудованием для специальных способов литья. В ходе практики предусматриваются экскурсии на машиностроительные предприятия, имеющие литейные цеха.

Программой практики предусмотрены следующие виды контроля: текущий и промежуточный  контроль в форме зачета с оценкой. 

Общая трудоемкость практики составляет _3_ зачетных единицы, _108 часов. 

 5. Фактическое ресурсное обеспечение ООП бакалавриата (специалитета) по направлению подготовки (специальности) 150700 Металлургия профиль «Машины и технология литейного производства» в Самарском государственном техническом университете
(Указывается, что ресурсное обеспечение ООП формируется на основе требований к условиям реализации основных образовательных программ, определяемых ФГОС ВПО по данному направлению подготовки (специальности).

С учетом конкретных особенностей, связанных с профилем (специализацией) данной основной образовательной программы необходимо  дать краткую характеристику привлекаемых к обучению педагогических кадров, а также фактического учебно-методического, информационного и материально-технического обеспечения учебного процесса).

             5.1. Кадровое обеспечение.

Реализация основной образовательной программы подготовки бакалавра обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими базовое образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины, систематически занимающимися научной и научно-методической деятельностью. Преподаватели специальных дисциплин, как правило, имеют ученую степень или опыт деятельности в соответствующей профессиональной сфере.
             5.2. Материально-техническое обеспечение
 Учебно-лабораторная база
Лекционные и лабораторно-практические занятия по блоку общепрофессиональных и специальных дисциплин, а также дисциплин специализации проводятся, в основном, в аудиториях кафедры.

Кафедры СамГТУ, которые проводят занятия со студентами по направлению подготовки 150700 Машиностроение профиль «Машины и технология литейного производства» по блоку математических и естественно-научных дисциплин, имеют необходимое оснащение, лабораторную базу, компьютерные  классы.


Кафедра «Литейные и высокоэффективные технологии» имеет современный Центр литейных технологий, площадью 450 м2 , включающий комплекс учебно-научных лабораторий (5 лабораторий – «Специальных способов литья», «Формовки и оснастки», «Плавки», «Литья по газифицируемым моделям» и «Плазменных технологий») и Информационно-вычислительны
 центр, ресурсы которого  достаточны для лабораторного практикума и проведения НИРС студентов профиля «Машины и технология литейного производства»
По лабораторному практикуму по профилю  «Машины и технология литейного производства», «Литейное производство черных и цветных металлов» кафедра имеет современное лабораторное оборудование, в том числе установку индукционную плавильную, плавильные печи сопротивления, пирометр «Луч-Ал» и цифровой видеографический регистрирующий преобразователь для контроля температуры расплава, машину литья под давлением, машину центробежного литья, формовочную машину и приборы для исследования свойств формовочных смесей, участок литья по газифицируемым моделям, комплекс металлографических исследований «СИАМС700» и  плакаты, компьютеры,  оснащенные специальными программами для расчета технологических процессов производства отливок -  «Полигон», САПР «Отливка», «T-flex», «LVMFlow», плакаты, схемы.
Сведения об обеспеченности образовательного процесса специализированным и лабораторным оборудованием профиля
«Машины и технология литейного производства»
	№ п/п
	Наименование дисциплин в соответствии с учебным планом
	Наименование специализированных аудиторий, кабинетов, лабораторий и пр. с перечнем основного оборудования
	Форма владения, пользования (собственность, оперативное управление, аренда и т.п.)

	1
	2
	3
	4

	
	Б3.В.ОД.3

Литейные сплавы в машиностроении

	ЦЛТ. Лаборатория плавки. Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ; Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили; Вихретоковый структуроскоп ВС-ЗОН
	Оперативное управление

	2
	Б3.В.ДВ.2 1.Автоматизация технологических процессов в литейном производстве

2. Основы моделирования металлургических процессов
	ЦЛТ. Лаборатория компьютерного моделирования литейных процессов. Компьютеры Pentium-4 (5 шт. в сети) Программные пакеты: LVMFlow; T-FLEX CAD 3D; САПР-Отливка
	Оперативное управление

	3
	Б3.В.ОД.4
Технология

литейного

производства
	ЦЛТ. Лаборатория компьютерного моделирования литейных процессов. Лаборатория формовки и оснастки.

Компьютеры Pentium-4 (5 шт. в сети); Машина формовочная встряхивающая мод. 91271; бегуны лабораторные мод. 018-2 шт. прибор для определения прочности формовочных смесей мод. 084М2- 2шт., мод. 04116А - 1 шт. Установка для разделения песчаной основы формовочных песков на фракции по крупности зерен мод. 029; Прибор для испытания формовочных смесей на осыпаемость мод. 022 - 2 шт.; Прибор для определения газопроницаемости формовочных смесей мод. 042М - 2шт.; Аппарат для ускоренного определения влажности мод. 052М- 2шт., мод.062М-1шт.; Прибор для определения газотворной способности формовочных смесей; Аппарат для отделения глинистой составляющей формовочных смесей мод.01315; Твердомер для сухих форм и стержней мод. 04421- 3 шт. Весы лабораторные РН-ЗЦ, весы электрические ВЛКТ; копер лабораторный; сушильный шкаф; набор модельной
оснастки; опоки; Программные пакеты: Т-FLEX CAD 3D; САПР-Отливка
	Оперативное управление

	
	
	
	

	4
	Б.3В.ОД.5
Оборудование литейных цехов

	ЦЛТ. Лаборатория плавки, лаборатория спец. способов литья, лаборатория формовки и оснастки, лаборатория литья по газифицируемым моделям.

Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Машина литья под давлением 711А-07; Машина центробежного литья мод. 552; Машина формовочная встряхивающая мод. 91271; Предвспениватель; Сушильный шкаф - 2 шт. Пароавтоклав; Смеситель для приготовления антипригарных красок СО 140А; Вибростол; Ресивер; Вакуумный насос ВНН-1-3; Коллектор; Контейнер-опоки - 4 шт.
	Оперативное управление

	5
	Б.3В.ОД.6

Проектирование цехов и участков

	Кор. 3, ауд. 71 Специализированная  аудитория «Информационно-вычислительный центр»
	Оперативное управление

	6
	Б.3В.ОД.7
Теория формирования отливки

Б.3В.ОД.8
Физико-химические основы литейного производства
	ЦЛТ. Лаборатория плавки. Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ; Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили
Кор. 3, ауд. 71 Специализированная  аудитория «Информационно-вычислительный центр»
	Оперативное управление

	7
	Б.3В.ОД.9
Технологическая оснастка
	ЦЛТ. Лаборатория формовки и оснастки.

Кор. 3, ауд.71, Лаборатория компьютерного моделирования литейных процессов. Компьютеры Pentium-4 (11 шт. в сети); Набор модельной оснастки для литья в песчаные и металлические формы; Программные пакеты: T-FLEX CAD 3D; САПР-Отливка
	Оперативное управление

	8
	Б.3В.ОД.10
Цветные сплавы
	ЦЛТ. Лаборатория плавки; Лаборатория исследования структуры литых металлов

Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ; Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили; Комплекс металлографических исследований «СИАМС700»; Вихретоковый структуроскоп ВС-ЗОН
	Оперативное управление

	9
	Б.3В.ДВ.1
Печи литейных цехов
Металлургические агрегаты литейного производства
	ЦЛТ. Лаборатория плавки. Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печи сопротивления СНОЛ - 2 шт.

	Оперативное управление

	10
	Б3.В.ДВ.2 1.Автоматизация технологических процессов в литейном производстве

2. Основы моделирования металлургических процессов
	ЦЛТ. Лаборатория компьютерного моделирования литейных процессов. Компьютеры Pentium-4 (11 шт. в сети) Программные пакеты: LVMFlow; T-FLEX CAD 3D; САПР-Отливка
	Оперативное управление

	11
	Б3.В.ДВ.3
1.Литейные сплавы и плавка

2. Плавка чугунов и сталей
	ЦЛТ. Лаборатория плавки; Лаборатория исследования структуры литых металлов

Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ; Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили; Комплекс металлографических исследований «СИАМС700»; Вихретоковый структуроскоп ВС-ЗОН
	Оперативное управление

	12
	Б3.В.ДВ.5

1. Специальные способы литья

2. Прогрессивные технологии в литейном производстве
	ЦЛТ. Лаборатория плавки; Лаборатория исследования структуры литых металлов

Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ; Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили; Комплекс металлографических исследований «СИАМС700»; Вихретоковый структуроскоп ВС-ЗОН
	Оперативное управление

	13
	Б3.В.ДВ.6

1. Наследственность в литых сплавах
2. Проблемы металлургической наследственности
	ЦЛТ.  Лаборатория плавки, Лаборатория исследования структуры литых металлов. Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Печь сопротивления СНОЛ;Печь муфельная-2 шт.; Шкаф сушильный; Пирометр «Луч-Ал»; Цифровой видеографический регистрирующий преобразователь Ш9329А; Кокили; Валковый кристаллизатор; Комплекс металлографических исследований «СИАМС700»; Вихретоковый структуроскоп ВС-ЗОН Структурная проба
	Оперативное управление

	14
	Б3.В.ДВ.7

1.Экологические проблемы литейного производства

2. Ресурсо- и энергосбережение в литейном производстве


	ЦЛТ. Лаборатория плавки, лаборатория спец. способов литья, лаборатория формовки и оснастки, лаборатория литья по газифицируемым моделям.

Установка индукционная плавильная УИП-16-10-0,01 А; Машина литья под давлением 711А-07; Машина центробежного литья мод. 552; Машина формовочная встряхивающая мод. 91271; Предвспениватель; Сушильный шкаф - 2 шт. Пароавтоклав; Смеситель для приготовления антипригарных красок СО 140А; Вибростол; Ресивер; Вакуумный насос ВНН-1-3; Коллектор; Контейнер-опоки - 4 шт.
	Оперативное управление

	
	
	
	


             5.3. Информационно-библиотечное обеспечение.

Реализация основной образовательной программы подготовки бакалавра   обеспечивается доступом каждого студента к базе данных и библиотечным фондам, соответствующим по содержанию полному перечню дисциплин основной образовательной программы, наличием методических пособий и рекомендаций по всем видам занятий – практикумам, курсовому и дипломному проектированию, практикам, а также наглядными пособиями. аудио- видео-  и мультимедийными материалами.


Во всех учебных программах учебного плана направления «Машиностроение», профиль «Машины и технология литейного производства»  рекомендуется основная учебная литература и дополнительная.

Перечень рекомендованной литературы включает как источники относительно старых изданий, так и новые книги. В библиотеке СамГТУ имеется достаточное количество учебников и учебных пособий, принятых в качестве обязательных для работы студентов над дисциплинами учебного плана. Библиотека располагает большим количеством литературных источников монографического характера и узкоспециализированных источников в  рамках  направления «Машиностроение», профиль «Машины и технология литейного производства»  . Проводится подписка на все периодические специальные издания и библиотека имеет в своем фонде названные в ФГОСе как обязательные для плана направления 150700 «Машиностроение», профиль «Машины и технология литейного производства»   академические и технические журналы центральных изданий.

Сотрудниками кафедры «Литейные и высокоэффективные технологии» подготовлены и изданы методические руководства для курсового и дипломного проектирования, которые в полной  мере отвечают задачам обучения и отличаются хорошей методической отработкой. В вычислительном центре института и на кафедре имеется возможность выхода в международные и российские информационные сети.

На выпускающей кафедре «Литейные и высокоэффективные технологии» имеется собственная обширная библиотека методической, справочной, учебной, научной и производственно-технической литературы, насчитывающая свыше 1500 источников. Кафедральная библиотека постоянно пополняется как за счет издания в редакционно-издательском отделе университета своей методической литературы,  за счет приобретения на кафедральные средства выходящей в свет новой литературы по специальности и за счет передачи литературы от предприятий и членов Самарского отделения РАЛ. На кафедре в последние годы все шире практикуется предоставление  студентам информационных услуг на электронных носителях. На кафедре открыт весьма содержательный и информационный сайт, отражающий все виды проводимых работ.

Учебные работы лабораторных практикумов обеспечены  изданными в редакционно-издательском отделе университета методическими указаниями в количестве, достаточном для студентов дневного обучения. Вновь вводимые лабораторные работы обеспечиваются методическими указаниями на электронных носителях  и отпечатанными на принтере. После апробирования они тиражируются в РИО университета.

Используемая в образовательном процессе учебная и методическая литература в целом удовлетворяет требованиям  достаточности для  имеющегося контингента студентов и современности по срокам издания. 

Студентам предоставлена возможность пользования ресурсами Центральной библиотеки образовательных ресурсов (получили электронные ключи преподаватели и студенты). Обеспеченность основной и дополнительной литературой составляет в среднем 70%, а включая электронные издания  - 100 %.


Рабочие программы выполнены на основе ФГОС-3 и являются собственными разработками.

4.4. Анализ учебно-информационного обеспечения программ подготовки

Учебный процесс  направления «Машиностроение», профиль «Машины и технология литейного производства» в достаточном объеме обеспечен библиотечным фондом и современным информационно-программным обеспечением.

Анализ учебных программ показал, что многая основная и дополнительная рекомендуемая литература является современной и имеет гриф – «рекомендовано Минобразования…» или  «рекомендовано УМО».
Уровень собственных учебно-методических разработок достаточно высок. Изданы: 

Аникеев В.В. Печи литейного производства: Учебное пособие, из-во СамГТУ, Самара. 2006.  129 с.

Аникеев В.В. Формовочное и стержневое оборудование литейных цехов: Учебное пособие, из-во СамГТУ, Самара. 2007. 135 с.

Рязанов С.А. Основы технологии производства алюмотермитных огнеупоров: Монография, изд-во СамГТУ, Самара. 2007. 178 с.

Рязанов С.А. Физико-химические основы литейного производства: Учебное пособие, изд-во СамГТУ, Самара. 2008.  77  с.

Никитин К.В. Модифицирование и комплексная обработка силуминов: Учебное пособие, изд-во СамГТУ, Самара. 2008.  78  с.

Рязанов С.А., Никитин В.И. «Специальные способы литья. Литье в кокиль». Учебное пособие, изд-во СамГТУ, Самара. 2008.  130 с.

Никитин В.И. «Производство отливок из сплавов цветных металлов». Учебное пособие по курсу лекций.- Ч.1, изд-во СамГТУ. 2010. 115 с.

Паркин А.А. Физические технологии обработки материалов концентрированными потоками энергии. Учебное пособие, из-во СамГТУ, Самара, 2007. 202 с.
Выписывается и используется в учебном процессе (НИР, курсовые, дипломные работы и проекты) журналы, рекомендованные ГОС:

«Известия вузов. Цветная металлургия»;

«Известия вузов. Черная металлургия

«Литейное производство», Библиотечка литейщика;

«Литейщик России»;

«Металлургия машиностроения»;

 «Заготовительные производства в машиностроении»;

«Цветные металлы»;

«Технология металлов»;

«Технология легких сплавов»

«Стандарты и качество»;

«Методы менеджмента качества»;

«Вестник машиностроения»;

«Сварочное производство»;

«Физика и химия обработки материалов»;

«Упрочняющие технологии и покрытия».

Кафедра «Литейные и высокоэффективные технологии» располагает компьютерными классами, оснащенными современными ПЭВМ. Студентам доступны современные ПЭВМ типа IBM Pentium III, Pentium IV и современное программное обеспечение – операционная система WINDOWS-2007, WINDOWS XP, приложения MS Office 2000, MS Office XP, Microsoft Internet Explorer, Outlook Express, Система трехмерного твердотельного моделирования КОМПАС-3D LT V8,  АСТ тест,

T-FLEX (CAD/CAM/CAE/PDM), «Полигон», САПР «Отливка», «LVMFlow», «SIAMS», «ТЕМПЛЕТ», система трехмерного твердотельного моделирования КОМПАС-3D V9, Mathcad 14.


Программа САПР «Отливка» используется при проведении лабораторных работ по дисциплинам «Технология литейного производства», «Автоматизация литейного производства», «Основы автоматизированного проектирования».

 
Программа T-FLEX используется при курсовом и дипломном проектировании, а также при проведении лабораторных работ по курсам «Теория формирования отливки», «Теория литейных процессов», «Специальные способы литья», «Основы моделирования металлургических процессов» и др.

Компьютерная техника и программы используются при проведении лабораторных и практических занятий, курсовому и дипломному проектированию по большинству дисциплин.

В учебном процессе, в частности при выполнении ВКР предусмотрена возможность использования современной информационной связи – Интернет. 

Сотрудники кафедры и студенты имеют доступ к международной информационной сети INTERNET через ИНТЕРНЕТ-ЦЕНТР СамГТУ.  Это позволяет своевременно получить информацию из крупнейших научных центров России и мира. По циклам ОПД и СД практически по всем дисциплинам применяется современное информационно-программное обеспечение.

Все курсовые работы и дипломные проекты выполняются студентами с использованием компьютерных технологий.
6. Характеристики среды Университета, обеспечивающие развитие общекультурных (социально-личностных) компетенций выпускников.
(Указываются возможности вуза в формировании общекультурных (социально-личностных) компетенций выпускников.

Приводятся стратегические документы вуза, определяющие концепцию формирования среды вуза, обеспечивающей развитие социально-личностных компетенций обучающихся, а также документы, подтверждающие реализацию вузом выбранной стратегии. 

Дается характеристика условий, созданных для развития личности и регулирования социально-культурных процессов, способствующих укреплению нравственных, гражданственных, общекультурных качеств обучающихся.

 7. Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения обучающимися ООП бакалавриата (специалитета) по направлению подготовки (специальности)  150700 «Машиностроение» .

В соответствии с ФГОС ВПО по направлению подготовки (специальности) 150700 «Машиностроение»  и Типовым положением о вузе оценка качества освоения обучающимися основных образовательных программ включает текущий контроль успеваемости, промежуточную и итоговую государственную аттестацию обучающихся.

7.1. Текущий контроль успеваемости и промежуточная аттестация.

Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения обучающимся ООП ВПО направления подготовки (специализации) 150700 «Машиностроение» по профилю (специализации) «Машины и технология литейного производства» включает фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации (контрольные вопросы и задания для практических занятий, лабораторных и контрольных работ, коллоквиумов, зачетов и экзаменов; тесты и компьютерные тестирующие программы; примерная тематика курсовых работ / проектов, рефератов, докладов.
Учебным планом предусмотрены следующие виды самостоятельной работы:

– прохождение учебной, производственной и производственной (преддипломной)  практик;

– выполнение курсовых работ/проектов по учебным дисциплинам:  Техническая механика – к.пр., Основы проектирования – к.пр., Метрология, стандартизация и сертификация – к.р., Основы технологии машиностроения – к.пр., Технология литейного производства – к.пр., Печи литейных цехов – к.р., Оборудование литейных цехов – к.пр., Проектирование цехов и участков – к.р., Теория формирования отливки – к.р.;

– подготовка презентаций, устных сообщений и докладов;

– выполнение домашних заданий;

– лабораторные практикумы в компьютерных классах;
             – выполнение выпускной квалифицированной работы.

В соответствии с учебным планом промежуточная аттестация предусматривает проведение экзаменов, зачетов, защиту курсовых проектов. По всем перечисленным видам промежуточной аттестации разработаны комплекты  оценочных средств.
7.2. Итоговая государственная аттестация выпускников ООП бакалавриата (специалитета).

Итоговая аттестация выпускников Университета является обязательной и осуществляется после освоения образовательной программы в полном объеме.

Итоговая государственная аттестация включает защиту бакалаврской выпускной квалификационной работы и государственный экзамен. 

 8. Другие нормативно-методические документы и материалы, обеспечивающие качество подготовки обучающихся.
(В данном разделе могут быть представлены документы и материалы, не нашедшие отражения в предыдущих разделах ООП)
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