АННОТАЦИЯ 

ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

по направлению подготовки 

150400 «Металлургия»

по профилю «Металловедение и термическая обработка металлов» 

Учебная практика является частью цикла Б4 «Учебная и производственная практика» дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150400 «Металлургия» по профилю «Металловедение и термическая обработка металлов». 

Учебная практика реализуется на физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Металловедение, порошковая металлургия, наноматериалы».

Целью учебной практики является активное самостоятельное приобретение студентом представлений о структуре предприятия, основных технологических процессах и оборудовании основных цехов, методах контроля технологических параметров и качества продукции, основных планово-экономическими показателях предприятия.
Место учебной практики в учебном плане
Учебным планом подготовки бакалавров по направлению 150400 «Металлургия» профиль подготовки «Металловедение и термическая обработка металлов» во время теоретического обучения предусматривается прохождение на втором курсе (после 4 семестра) учебной практики.

Продолжительность учебной практики: 3 1/3 недели.

Общая трудоемкость учебной практики составляет 5 зачетных единиц, 180 часов. 
Учебная практика базируется на следующих изученных дисциплинах: Б1.Б.4 «Основы экономической теории», Б2.Б.2 «Физика», Б2.Б.3 «Химия», Б2.Б.5 «Теплофизика», Б2.В.ОД.5 «Экология», Б2.В.ДВ.1.1 «Кристаллография и дефекты кристаллической решетки» (Б2.В.ДВ.1.2 «Строение материалов»), Б2.В.ДВ.2.1 «Диффузия в твердых телах» (Б2.В.ДВ.2.2 «Строение и свойства металлических расплавов»), Б3.Б1 «Начертательная геометрия и инженерная компьютерная графика», Б3.В.ОД.6 «Введение в металловедение и термическую обработку металлов», Б3.Б.3 «Детали машин», Б3.Б.5 «Метрология, стандартизация и сертификация», Б3.Б.8 «Материаловедение»; Б3.Б.10 «Основы сварки и наплавки», Б3.В.ДВ.1.1 «Методы поверхностного упрочнения» (Б3.В.ДВ.1.2 «Свойства металлов и сплавов»).

Прохождение учебной практики необходимо для успешного изучения последующих дисциплин: Б1.Б.5 «Производственный менеджмент», Б2.В.ОД.4 «Коррозия и защита металлов», Б3.Б.7 «Металлургическая теплотехника», Б3.Б.8 «Материаловедение», Б3.Б.9 «Металлургические технологии», Б3.В.ОД.1 «Методы исследования, контроля и испытания материалов», Б3.В.ОД.2 «Информационные технологии и автоматизация в металлургии», Б3.В.ОД.3 «Металлургические печи», Б3.В.ОД.5 «Композиционные материалы», Б3.В.ОД.7 «Рентгенография и электронная микроскопия», Б3.В.ОД.8 «Теория термической обработки», Б3.В.ДВ.6.1 «Физические и механические свойства металлов» (Б3.В.ДВ.6.2 «Деформация и рекристаллизация металлов»).
Компетенции, формируемые в результате прохождения учебной практики:

· общекультурные компетенции (ОК) - (ОК-1), (ОК-2), (ОК-6), (ОК-7), (ОК-8), (ОК-9), (ОК-10), (ОК-11), (ОК-12), (ОК-13);
· профессиональные компетенции (ПК) - (ПК-1), (ПК-2), (ПК-3), (ПК-4), (ПК-6), (ПК-7), (ПК-11), (ПК-18), (ПК-20), (ПК-24).

Требования к уровню освоения учебной практики:

В результате прохождения учебной практики студент должен:
знать:

· историю и перспективы развития предприятия;

· номенклатуру выпускаемой предприятием продукции;

· потребности в сырье материалах и инструменте;

· описание цеха (лаборатории), в котором осуществляется процесс термообработки;

· марки материалов, используемых для производства конкретного изделия;

· знать механические и физико-химические свойства материалов, используемых для производства конкретного изделия;

· знать основное, дополнительное и вспомогательное оборудование цеха (лаборатории);

уметь:

· работать с литературой и другими источниками информации;

· работать с картой маршрута производства конкретного изделия;

· оформлять дневник по практике;

· оформлять отчет по практике;

приобрести навыки:

· входного контроля металлопроката или заготовок;

· контроля технологических параметров процесса термической обработки изделия;

· контроля качества готового изделия.
Этапы учебной практики:

ознакомительный этап 

· инструктаж по технике безопасности и защите окружающей среды на предприятии;

· ознакомление с принципиальной схемой металлургического производства;

· экскурсия по основным лабораториям;

аналитический этап 

· работа с литературой и другими источниками информации;

· изучение номенклатуры выпускаемой продукции;

· описание цеха, в котором осуществляется термическая обработка конкретного изделия;

· изучение маршрута производства конкретного изделия;

· изучение марок, механических и физико-химических свойств материалов, используемых для производства изделия;

· подробное изучение технологии термообработки изделия;

· изучение основного, дополнительного и вспомогательного оборудования цеха;

· изучение методов входного контроля металлопроката или заготовок, а также контроля технологических параметров процесса термической обработки изделия и качества готового изделия;

заключительный этап 

· оформление дневника по практике;

· оформление отчета по практике;

· сдача зачета по практике.

Программой учебной практики предусмотрен промежуточный контроль в форме зачета с оценкой.
