АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

Б3.В.ОД.9 «Технология термической обработки»

Дисциплина «Технология термической обработки» является частью цикла Б3 «Профессиональный цикл» дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150400 «Металлургия» по профилю «Металловедение и термическая обработка металлов».

Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Металловедение, порошковая металлургия, наноматериалы».

Целью дисциплины является формирование системы научных знаний о современных методах и технологических процессах термической обработки металлов и сплавов, основных видов металлопродукции.

Задачи дисциплины:

· показать значимость и роль оптимальной технологии термической обработки в маршруте изготовления металлических изделий;

· развивать творческий подход к решению проблем, связанных с технологией термической обработки используя соответствующие методы, способы и приемы.

Требования к уровню освоения содержания дисциплины:

В результате изучения дисциплины студент должен:

знать:
· технологию термической, химико-термической и термомеханической обработки металлов и сплавов; 
· основные направления и пути повышения качества термообработки и уменьшения металлоемкости изделий;
уметь:

· анализировать условия эксплуатации конкретных деталей и изделий;

· назначать режимы термообработки для достижения требуемого комплекса свойств;

· разрабатывать процесс термической обработки;
приобрести навыки разработки технологических режимов термообработки и обоснования применения наиболее эффективных способов термоупрочнения.

Дисциплина нацелена на формирование:

· общекультурной компетенции (ОК) - (ОК-6);

· профессиональных компетенций (ПК) - (ПК-4), (ПК-10), (ПК-11), (ПК-16), (ПК-21), (ПК-25).

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с классификацией элементов производственного процесса, примерами графического изображения маршрута производства, термической обработкой на металлургических, машиностроительных и инструментальных заводах, предварительной термообработкой, термообработкой готовых машиностроительных деталей.
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, практические занятия, коллоквиумы, самостоятельная работа студента, консультации, курсовое проектирование.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов, устного опроса, рубежный контроль в форме тестов, устного опроса и промежуточный контроль в форме экзамена и зачета.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 6 зачетных единиц, 216 часов. Программой дисциплины предусмотрены 37 часов лекционных занятий, 52 часа лабораторных работ, 15 часов практических занятий, 76 часов самостоятельной работы студента и курсовой проект.

