АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

Б3.В.ОД.8 «Проектирование и оборудование цехов порошковой металлургии»

Дисциплина «Проектирование и оборудование цехов порошковой металлургии» является частью цикла Б3 «Профессиональный цикл» дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150400 «Металлургия» по профилю «Порошковая металлургия» .

Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Металловедение, порошковая металлургия, наноматериалы».

Целью дисциплины является ознакомление студентов с проектированием цехов, технологией и оборудованием порошковой металлургии.

Задачи дисциплины: 
· научить создавать проекты цехов порошковой металлургии 
· свободно разбираться в технологии и оборудовании порошковой металлургии.
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:

В результате изучения дисциплины студент должен:

уметь:
· спроектировать цех порошковой металлургии;

· рассчитать необходимое количество оборудования порошковой металлургии, его производительность;

· рассчитать технологические характеристики формообразующего оборудования;

· рассчитать производительность смешивающего оборудования;

· рассчитать производительность печей;

· рассчитать нормы размеров цехового проезда;

· работая над проектом, использовать необходимые знания при выполнении расчетов, использовании нормативно-технической документации, нормалей, стандартов и др.;

приобрести навыки

· работы с устройствами и оборудованием фракционирование порошков;

· работы с устройствами и оборудованием для измельчения порошков;

· работы с устройствами и оборудованием смешивания порошковых компонентов;

· работы с устройствами и оборудованием формования порошковых изделий.

Дисциплина нацелена на формирование:

· -общекультурных компетенций (ОК) - (ОК-6), (ОК-13);

· профессиональных компетенций (ПК) - (ПК-4), (ПК-14), (ПК-15), (ПК-23), (ПК-24), (ПК-25).

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с проектированием цехов порошковой металлургии, изучением материальных и транспортных потоков цеха порошковой металлургии, изучением оборудования применяемого в технологическом процессе порошковой металлургии (оборудование для измельчения, для фракционирования, для смешивания, формования и спекания порошковых материалов), изучением конструкций зданий и сооружений порошковой металлургии

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, практические занятия, самостоятельная работа студента, консультации, курсовое проектирование.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме отчетов по домашним заданиям, устного опроса, рубежный контроль в форме тестов и промежуточный контроль в форме экзамена.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 зачетные единицы, 108 часа. Программой дисциплины предусмотрены 11 часов лекционных занятий, 22 часа лабораторных работ, 22 часа практических занятий, 26 часов самостоятельная работа и курсовой проект.

