АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

Б3.Б.11 «Основы сварки и наплавки»

Дисциплина «Основы сварки и наплавки» является цикла Б3 «Профессиональный цикл» дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150400 «Металлургия» по профилю «Порошковая металлургия».

Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Металловедение, порошковая металлургия, наноматериалы».

Целями дисциплины являются изучение явлений и закономерностей, протекающих при сварке и наплавке, сварочных материалов и оборудования, особенностей сварки различных материалов.

Задачи дисциплины: формирование системы знаний об основах сварки и наплавки, сведениях о сварочной дуге и сварочном пламени и их применении, о сварных соединениях и швах, о сварочных и наплавляемых материалах, деформациях и напряжениях при сварке, особенностях сварки углеродистых, легированных сталей, оборудовании для сварки и наплавки.

Требования к уровню освоения содержания дисциплины:

В результате изучения дисциплины студент должен:
знать: 

· основы металлургических процессов при сварке и наплавке, строение сварного соединения;

· сварочные и наплавляемые материалы и оборудование для сварки и наплавки;

· особенности сварки меди, латуни, бронзы и алюминия;

уметь: 

· грамотно выбрать сварочный и наплавляемый материал и способ сварки для конкретных конструкций с учетом условий эксплуатации последних;

· применять неразрушающие или разрушающие методы контроля качества сварки и покрытия;
приобрести навыки: 

· различать и оценивать вид сварных швов и наплавляемых покрытий и их характеристики;
· обоснованно и правильно выбирать сварочные и наплавляемые материалы и виды сварки и наплавки в целях обеспечения качественного соединения деталей.
Дисциплина нацелена на формирование:

· общекультурной компетенции (ОК) – (ОК-6);
· профессиональной компетенции (ПК) ‑ (ПК-4).

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с видами сварки и наплавки, их сущностью, классификацией сварных соединений, сварочной дуги, проволоками и электродами, основами металлургических процессов при сварке, строением сварного соединения, сварочными материалами, напряжением и деформацией при сварке, внешними и внутренними дефектами сварных швов, неразрушающим и разрушающим контролем.

Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме тестов, рубежный контроль в форме тестов и промежуточный контроль в форме зачета.
Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 2 зачетные единицы, 72 часа. Программой дисциплины предусмотрены 18 часов лекционных занятий, 18 часов лабораторных работ и 36 часов самостоятельной работы студента.
