АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ДИСЦИПЛИНЫ

Б3.Б.10 «Информационные технологии и автоматизация в металлургии»

Дисциплина «Информационные технологии и автоматизация в металлургии» является частью цикла Б3 «Профессиональный цикл» дисциплин подготовки студентов по направлению подготовки 150400 «Металлургия» по профилю «Порошковая металлургия». 

Дисциплина реализуется на физико-технологическом факультете ФГБОУ ВПО «Самарский государственный технический университет» кафедрой «Материаловедение, порошковая металлургия, наноматериалы».

Цели дисциплины:

· научить методам, правилам и способам контроля основных технологических параметров металлургических агрегатов для выбора рациональных характеристик устройств автоматического контроля; 

· дать основы теории автоматического регулирования и управления, их приложение к эксплуатации приборов и средств автоматизации металлургического производства.

Задачи дисциплины:

· изучение принципа действия, устройства, расчета и работы средств автоматизации;

· усвоение основ конструирования и проектирования, а также особенностей эксплуатации средств автоматизации, использующиеся в металлургии.
Требования к уровню освоения содержания дисциплины:

В результате изучения дисциплины студент должен:

знать:

·  структуру и назначение основных элементов типовой автоматической системы регулирования (АСР);

· методы определения характеристик объектов управления и основные закономерности функционирования АСР;

· типовые датчики, приборы и способы контроля основных технологических параметров: температуры, давления, расхода, уровня и т.п;
· правила составления и чтения функциональных схем автоматизацииотдельных агрегатов и участков;
уметь:

· проводить расчеты и делать выводы;
·  выбирать методы и средства измерений в соответствии со стандартами (техническими регламентами) и анализировать полученные регламенты;
· пользоваться приборами и оборудованием.
Дисциплина нацелена на формирование:

- общекультурных компетенций (ОК) - (ОК-4), (ОК-10), ОК-11), (ОК-12), (ОК-16);

- профессиональной компетенции (ПК) - (ПК-15).

Содержание дисциплины охватывает круг вопросов, связанных с основами теории, элементами и системами автоматического управления металлургическими агрегатами и процессами, элементами проектирования систем автоматизации, автоматизированными системами управления технологическими процессами и предприятием. 
Преподавание дисциплины предусматривает следующие формы организации учебного процесса: лекции, лабораторные работы, самостоятельная работа студента, консультации.

Программой дисциплины предусмотрены следующие виды контроля: текущий контроль успеваемости в форме теста, рубежный контроль в форме теста и промежуточный контроль в форме экзамена.

Общая трудоемкость освоения дисциплины составляет 3 зачетные единицы, 108 часов. Программой дисциплины предусмотрены 17 часов лекционных занятий, 34 часа лабораторных работ и 30 часов самостоятельной работы студента. 

